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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3601

Collet chuck capacity 6 mm, 1/4" and/or 8 mm
Plunge capacity 0-35mm

No load speed 27,000 min™
Overall height 218 mm

Net weight 2.7kg

Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 102 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 7.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Router

Model No./ Type: M3601

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
31.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

4. Handle the router bits very carefully.

5. Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

9.  Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

14. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use router bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

©

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the screw
securing the stopper pole.
» Fig.1: 1. Stopper pole 2. Screw

2. Loosen the lock lever and lower the tool body until
the router bit just touches the flat surface. Tighten the
lock lever to lock the tool body.

» Fig.2: 1. Lock lever 2. Screw

3.  Lower the stopper pole until it makes contact with

the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with the

"0" graduation.

» Fig.3: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole
4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

4. Raise the stopper pole until the desired depth

of cut is obtained. The depth of cut is indicated on the
scale (1 mm per graduation) by the depth pointer. Then
tighten the screw to secure the stopper pole.

5.  Your predetermined depth of cut can be obtained
by loosening the lock lever and then lowering the tool
body until the stopper pole makes contact with the
adjusting hex bolt.

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm (9/16") at a pass when cutting grooves
with an 8 mm (5/16") diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20
mm (13/16") diameter bit, the depth of cut should
not be more than 5 mm (3/16") at a pass.

A CAUTION: When you wish to cut grooves
more than 15 mm (9/16") deep with an 8 mm
(5/16") diameter bit or more than 5 mm (3/16")
deep with a 20 mm (13/16") diameter bit, make
several passes with progressively deeper bit
settings.
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Stopper block

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm (approx. 1/32") per turn. You can
easily obtain three different depths of cut using these
adjusting hex bolts without readjusting the stopper pole.
» Fig.4: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole

4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

1. Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest
depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

2.  Adjust the two remaining hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these
hex bolts are equal to the differences in depths of cut.

3. Turn the hex bolts to adjust the depth. The stopper
block is also convenient for making three passes with
progressively deeper bit settings when cutting deep
grooves.

NOTE: When using a bit having total length of 60 mm
(2-3/8") or more, or edge length of 35 mm (1-3/8") or
more, the depth of cut cannot be adjusted as previ-
ously mentioned. To adjust, proceed as follows:

1. Loosen the lock lever and carefully adjust bit
protrusion below the tool base to the desired
depth of cut by moving the tool body up or
down.

2. Retighten the lock lever to lock the tool body at
that depth of cut. Keep the tool body locked at
this position during use.

Since the bit always protrudes from the tool base, be
careful when handling the tool.

Adjusting the lock lever

The locked position of the lock lever is adjustable. To
adjust it, remove the screw securing the lock lever. The
lock lever will come off. Set the lock lever at the desired
angle. After adjustment, tighten the lock lever clockwise.
» Fig.5: 1.Lock lever 2. Screw

A\ CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
» Fig.6: 1. Switch trigger

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the collet nut
securely with the two wrenches. An 8 mm collet cone may be also pro-
vided as a standard equipment (depending on the country) besides
the 6 mm or 1/4" collet cone that is factory installed on the tool. Use
the correct size collet cone for the bit which you intend to use.

» Fig.7

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

A\ CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a bit. It can lead to breakage of the
collet cone.

OPERATION

Set the tool base on the workpiece to be cut without the router
bit making any contact. Then turn the tool on and wait until the
router bit attains full speed. Lower the tool body and move the
tool forward over the workpiece surface, keeping the tool base
flush and advancing smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.8: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction

3. View from the top of the tool 4. Feed

direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.9: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.10

To install the straight guide, insert the guide bars into the holes

in the tool base. Adjust the distance between the bit and the

straight guide. At the desired distance, tighten the wing bolts to

secure the straight guide in place. When cutting, move the tool

with the straight guide flush with the side of the workpiece.

» Fig.11: 1. Guide bar 2. Clamp screw 3. Straight
guide
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If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight Router bits
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the

straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp Straig ht bit
a straight board to the workpiece and use it as a guide

against the trimmer base. Feed the tool in the direction > Fig-15
of the arrow. Unitmm
» Fig.12 :
D A L1 L2
Dust nozzle set (For European . o " e
countries only) e
Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust 8 8 60 25
nozzle on the tool base using the thumb screw so that 6 8 50 18
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the 174"
tool base. Then connect a vacuum cleaner to the dust
nozzle. 6 6 50 18
» Fig.13: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 1/4"
» Fig.14
“U”Grooving bit
» Fig.16
MAINTENANCE Unitmm
D A L1 L2 R
A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to 8 6 a0 8 8

perform inspection or maintenance.

“V”Grooving bit
NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner, > Fig.17

alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Unit:mm

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,

repairs, any other maintenance or adjustment should D A L L2 Ll

be performed by Makita Authorized or Factory Service 1/4" 20 50 15 90°
Centers, always using Makita replacement parts.

Drill point flush trimming bit

» Fig.18
OPTIONAL Unit:mm
ACCESSORIES —
8 8 60 20 35
A\ CAUTION: These accessories or attachments
. . 6 6 60 18 28
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other B ) B ) B
accessories or attachments might present a risk of Drill pomt double flush trlmmlng bit
injury to persons. Only use accessory or attachment » Fig.19
for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regard- unitmm
ing these accessories, ask your local Makita Service D A 1 L2 L3 La
Center.
. Straight & groove forming bits 8 8 80 55 20 25
+  Edge forming bits 6 6 70 40 12 14

. Laminate trimming bits

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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Corner rounding bit

Ball bearing beading bit

> Fig.20 > Fig.26
Unit:mm Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
Chamfering bit Ball bearing cove beading bit
> Fig.21 > Fig.27
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.28
» Fig.22
Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.23
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

> Fig.24
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Ball bearing chamfering bit
> Fig.25
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: M3601
Spannhylschuckens kapacitet 6 mm, 1/4" och/eller 8 mm
Dykkapacitet 0-35mm
Hastighet utan belastning 27 000 min™

Total hojd 218 mm
Nettovikt 2,7 kg
Sékerhetsklass =

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt i enlighet med EPTA-Procedure 01/2003

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tra,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning &r bestamd
enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lya) : 91 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 102 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind hoérselskydd.

Vibration

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN60745:

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 7,5 m/s?

Mittolerans (K): 1,5 m/s®

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmatts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvandas for att jaAmféra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan forega-

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvandningsforhal-
landena, (ta, férutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i berékningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avsténgd och nar den gar pa

tomgang).

EU-konformitetsdeklaration

Géller endast inom EU

Makita forsakrar att féljande maskiner:
Maskinbeteckning: Handdverfras

Modellnr./-typ: M3601

Foljer foljande EU-direktiv: 2006/42/EC

De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument: EN60745

Den tekniska dokumentationen i enlighet med 2006/42/
EC finns tillganglig fran:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
31.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Lis igenom alla sikerhetsvar-
ningar och anvisningar. Underlatenhet att f6lja
varningar och instruktioner kan leda till elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador.
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Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Sakerhetsvarningar for fras

1. Hall maskinen i de isolerade greppytorna
eftersom maskinen kan komma i kontakt med
sin egen kabel. Om maskinen kommer i kontakt
med en stromférande ledning blir dess metalldelar
stromforande och kan ge operatdren en elektrisk
stot.

2. Anvand tvingar eller liknande for att sdkra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag.
Att halla arbetsstycket i hdnderna eller mot krop-
pen ger inte tillréckligt stéd och du kan férlora
kontrollen.

3. Anvand horselskydd vid langre tids
anvéndning.

4.  Hantera frasverktygen forsiktigt.

5. Kontrollera fore anvandning att frasverktyget
inte ar sprucket eller skadat. Byt omedelbart ut
ett skadat eller sprucket frasverktyg.

6. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar fore arbetet.

7.  Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9.  Se till att frasverktyget inte kommer i kontakt
med arbetsstycket innan strombrytaren slagits
pa.

10. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvénds pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget monterats felaktigt.

11.  Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

12. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

13. Stdng av maskinen och vénta tills frasverkty-
get stannat helt innan verktyget avldagsnas fran
arbetsstycket.

14. Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

15. lakttag forsiktighet med tinner, bensin,
olja eller liknande pa verktygsfastet.
Overdriven anvindning kan orsaka sprickor i
verktygsfastet.

16. Anvand frasverktyg med ratt skaftdiameter
som passar maskinens hastighet.

17. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

18. Anvand alltid andningsskydd eller skydds-
mask anpassat for det material du arbetar med
nar du sagar.

o

=

2

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

MA\FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen 4r
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Installning av frasdjup

1.  Placera verktyget pa ett plant underlag. Lossa
skruven som faster stoppstangen.
» Fig.1: 1. Stoppstang 2. Skruv

2. Lossalasspaken och sank verktygshuset tills
frasverktyget precis vidror det plana underlaget. Dra at
lasspaken for att lasa verktygshuset.

» Fig.2: 1. Lasspak 2. Skruv

3.  Sank stoppstangen tills den kommer i kontakt med

den justerande sexkantsbulten. Rikta in pekaren for

frasdjup mot graderingen "0”.

» Fig.3: 1. Pekare for frasdjup 2. Skruv 3. Stoppstang
4. Justerande insexbult 5. Stoppkloss

4.  Lyft stoppstangen tills det dnskade frasdjupet
uppnas. Frasdjupet indikeras pa skalan (1 mm per gra-
dering) med pekaren for frasdjup. Dra sedan at skruven
for att fasta stoppstangen.

5. Det forbestamda frasdjupet uppnas genom att
lossa lasspaken och sedan sanka verktygshuset tills
stoppstangen kommer i kontakt med den justerande
sexkantsbulten.

AFORSIKTIGT: Eftersom en alltfor kraftig
frasning kan orsaka 6verbelastning av motorn
eller svarigheter med att kontrollera verktyget bor
frasdjupet inte vara 6ver 15 mm (9/16") per gang
vid sparfrasning med ett frasverktyg vars diame-
ter ar 8 mm (5/16").

AFORSIKTIGT: Frasdjupet bor inte vara dver
5 mm (3/16") per gang vid sparfrasning med ett
frasverktyg vars diameter &r 20 mm (13/16").

AFORSIKTIGT: Gér flera frasningar med grad-
vis 6kande frasdjup nar du vill frisa spar som ar
djupare @n 15 mm (9/16") med ett frasverktyg som
ar 8 mm (5/16") i diameter, eller djupare &n 5 mm
(3/16") med ett frasverktyg som ar 20 mm (13/16")
i diameter.

SVENSKA



Stoppkloss

Stoppklossen har tre justerande sexkantsbultar som

héjs eller sanks 0,8 mm (cirka 1/32") per varv. Du kan

enkelt fa tre olika frasdjup med dessa justerande sex-

kantsbultar utan att stoppstaven justeras om.

» Fig.4: 1. Pekare for frasdjup 2. Skruv 3. Stoppstang
4. Justerande insexbult 5. Stoppkloss

1. Justera den lagsta sexkantsbulten for att fa det
djupaste frasdjupet, genom att félja metoden i "Justera
frasdjupet”.

2. Justera de tva aterstaende sexkantsbultarna for
att fa ett grundare frasdjup. Skillnaderna i héjd pa dessa
sexkantsbultar &r samma som skillnaderna i frasdjup.

3.  Vrid pa sexkantsbultarna for att justera dju-
pet. Stoppblocket ar ocksa praktiskt nar man gor
tre frasningar med ett gradvis 6kande frasdjup vid
sparfrasning.

OBS: Vid anvandning av ett frasverktyg med en
totallangd pa 60 mm (2-3/8") eller langre, eller en
egglangd pa 35 mm (1-3/8") eller langre, kan frasdju-
pet inte justeras enligt foregdende beskrivningar. Goér
pa foljande satt for att justera:

1.  Lossa lasspaken och justera forsiktigt den del
av frasverktyget som sticker ut nedanfor verk-
tygets bottenplatta till det dnskade frasdjupet,
genom att féra verktygshuset uppat och nerat.

2. Drasedan at lasspaken igen for att lasa verk-
tygshuset till det angivna frasdjupet. Hall verk-
tygshuset Iast i detta Iage under anvandningen.

Tank pa att vara forsiktig nar du handskas med verk-

tyget, eftersom frasverktyget alltid sticker ut nedanfér
bottenplattan.

Justera lasspaken

Sakerhetssparrens lasta lage ar justerbart. Skruva ur
skruven som faster lasspaken nar du vill justera den.
Lasspaken kommer da lossna. Placera lasspaken i 6ns-
kad vinkel. Dra at lasspaken medurs efter justeringen.
» Fig.5: 1. Lasspak 2. Skruv

Avtryckarens funktion

AFORSIKTIGT: Innan du ansluter verktyget till
elnatet maste du kontrollera att avtryckaren fung-
erar som den ska och atergar till Iaget "OFF” nar
du slépper den.

Det ar bara att trycka in avtryckaren for att starta verkty-
get. Slapp avtryckaren for att stoppa verktyget.
» Fig.6: 1.Avtryckare

MONTERING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller demontering av

frasverktyg

Satt i frasverktyget i spannhylsan sa langt det gar och
dra at hylsmuttern med de tva nycklarna. Utdver spann-
hylsan pa 6 mm eller 1/4", som ar fabriksmonterad pa
verktyget, kan ocksa en spannhylsa pa 8 mm levereras
som standardutrustning (beroende péa land). Anvand
korrekt storlek pa spannhylsan for det frasverktyg som
du avser anvanda.

» Fig.7

F&lj monteringsforfarandet i omvand ordning for att
avlagsna frasverktyget.

AFORSIKTIGT: Montera frasverktyget ordent-
ligt. Anvand endast den nyckel som levererats
med maskinen. Ett [6st eller for hart atdraget fras-
verktyg kan vara farligt.

A FORSIKTIGT: Dra inte at hylsmuttern utan att
ha monterat ett frasverktyg. Det kan leda till att
spannhylsan gar sonder.

ANVANDNING

Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att fras-
verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta
maskinen och vanta tills frasverktyget uppnatt full has-
tighet. Sank maskinhuset och fér maskinen langsamt
framat dver arbetsstyckets yta, medan du haller bot-
tenplattan plant och fortsatter varsamt tills frdsningen
ar klar.
Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
» Fig.8: 1.Arbetsstycke 2. Frasverktygets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

OBS: Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan fras-
verktyget eller motorn skadas. Om maskinen matas
framat alltfér langsamt kan arbetsstycket bli bréant och
forstort. Lamplig matningshastighet beror pa frasverk-
tygets dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup.

Det &r lampligt att utféra en provfrasning pa en tra-

bit innan fréasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frasningen ser ut och aven kontrollera dimensionerna.

OBS: Nar parallellanslag eller rullanslag anvands bor
du se till att montera det pa den hogra sidan i mat-
ningsriktningen. Det gor det lattare att halla anslaget
plant mot arbetsstyckets sida.

» Fig.9: 1. Matningsriktning 2. Frasverktygets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.10
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Montera parallellanslaget genom att fora in ledstang-
erna i halen i verktygets bottenplatta. Justera avstandet
mellan frasverktyget och parallellanslaget. Vid 6nskat
avstand drar du at vingbultarna, sa att parallellanslaget
sitter pa plats. For verktyget med parallellanslaget plant
mot arbetsstyckets sida under frasningen.
» Fig.11: 1. Ledstang 2. Spannskruv

3. Parallellanslag

Om avstandet (A) mellan arbetsstyckets sida och
fraslinjen &r for stort for parallellanslaget, eller om
arbetsstyckets sida inte ar rak, kan parallellanslaget inte
anvandas. Spann i sadant fall fast en traskiva med rak
kant pa arbetsstycket och anvand den som anslag mot
frasens bottenplatta. For verktyget i pilens riktning.

» Fig.12

Sats med dammunstycken (géller

endast Europa)

Anvand dammunstycket for att ta bort damm. Montera
dammunstycket pa maskinens bottenplatta med

hjélp av tumskruven, sa att den utskjutande delen pa
dammunstycket passar in i sparet pa bottenplattan.
Anslut sedan en dammsugare till dammunstycket.

» Fig.13: 1. Dammunstycke 2. Vingskruv

> Fig.14

UNDERHALL

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

Falsfras med styrlager

Notfras
» Fig.15
Matenhet: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U”Frasverktyg
» Fig.16
Matenhet: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
”V”Frasverktyg
» Fig.17
Matenhet: mm
D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehér eller tillsat-
ser rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behd-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Notfras- och sparfrasverktyg
. Kantfrasverktyg
. Kantfrasverktyg med styrlager

OBS: Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.

Kantfras med styrlager

» Fig.18
Matenhet: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Kantfras med dubbelt styrlager
» Fig.19

Matenhet: mm

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Avrundningsfras Kullagrad spegelprofilfras

» Fig.20 > Fig.26
Matenhet: mm Matenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Fasfras Kullagrad halkarlsfras
» Fig.21 » Fig.27
Matenhet: mm Matenhet: mm
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Kullagrad profilfras
Halkarlsfras > Fig.28
» Fig.22

Matenhet: mm

Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8

Kullagrad kantfras

» Fig.23
Métenhet: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kullagrad avrundningsfras

» Fig.24
Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Kullagrad fasfras

» Fig.25
Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: M3601
Spennpatronkapasitet 6 mm, 1/4" og/eller 8 mm
Senkekapasitet 0-35mm
Hastighet uten belastning 27 000 min™

Total heyde 218 mm
Nettovekt 2,7 kg
Sikkerhetsklasse =

mentet endres uten varsel.
Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Denne maskinen er laget for rask trimming og profile-
ring av tre, plast og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 91 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 102 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN60745:

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a,) : 7,5 m/s’

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene er malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til @8 sammenlikne et verktgy med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

AADVARSEL: Searg for & identifisere vernetiltak
for & beskytte operatgren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktayet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk
holdes trykket).

EF-samsvarserklaring

Gjelder kun for land i Europa

Makita erkleerer at falgende maskin(er):

Maskinens bruksomrade: Handoverfres
Modellnr./type: M3601

Samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC

De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter: EN60745

Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EC er tilgjen-
gelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
31.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy
A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advars-
lene og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan
det fore til elektriske stat, brann og/eller alvorlige
helseskader.
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Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for fresemaskin

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi
skjaereren kan komme i kontakt med mas-
kinens egen ledning. Hvis en stremfgrende
ledning kuttes, vil ikke-isolerte metalldeler av
maskinen bli stremfgrende og kunne gi brukeren
elektrisk stot.

2. Bruktvinger eller en annen praktisk mate for
a sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det vaere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

3. Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

Handter handoverfresbitset meget forsiktig.

5.  Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre
skader pa handoverfresbitset for du tar det
i bruk. Skift ut sprukne eller adelagte bits
omgaende.

6. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern
alle spikre fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

7. Hold maskinen godt fast med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

9. Forviss deg om at handoverfresbitset ikke er
i kontakt med arbeidsstykket for startbryteren
er slatt pa.

10. For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bar du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

11. Vear ngye med handoverfresbitsets dreieret-
ning og arbeidsretning.

12. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

13. For du fierner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til handover-
fresbitset har stoppet helit.

14. Ikke bergr handoverfresbitset umiddelbart
etter bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan
gi deg brannskader.

15. lkke sol tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

16. Bruk handoverfresbitset med riktig skaftdia-
meter som passer for hastigheten til verktoyet.

17. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Vis varsomhet for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg leveran-
derens sikkerhetsanvisninger.

18. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

&

o

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjore
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen felges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

MAADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Justere skjaredybden

1.  Plasser verktayet pa en jevn overflate. Lasne
skruen som fester stopperstangen.
» Fig.1: 1. Stopperstang 2. Skrue

2. Losne lasehendelen og senk verktaykroppen til
handoverfresbitset savidt bergrer den flate overflaten.
Stram sperrespaken for & lase verktgykroppen.

» Fig.2: 1. Sperreknapp 2. Skrue

3.  Senk stopperstangen til den kommer i kontakt
med justeringssekskantskruen. Plasser dybdepilen pa
linje med "0"-delestreken.
» Fig.3: 1. Dybdepeker 2. Skrue 3. Stopperstang

4. Justeringssekskantskrue 5. Stopperblokk

4. Hev stopperstangen til ansket skjeeredybde er
oppnadd. Skjeeredybden vises pa skalaen (1 mm per
delestrek) av dybdepekeren. Stram skruen for & sikre
stopperstangen.

5.  Den forhandsbestemte skjaeeredybden kan
oppnas ved a lgsne sperrespaken og senke verk-
toykroppen til stopperstangen kommer i kontakt med
justeringssekskantskruen.

A ADVARSEL: Siden overdreven skjaering kan
overbelaste motoren eller skape vanskeligheter
med & kontrollere verktoyet, ma ikke skjaeredyb-
den vaere mer enn 15 mm (9/16") pa det dypeste
nar du skjaerer spor med bits pa 8 mm (5/16") i
diameter.

A ADVARSEL: Nar du freser spor med bits pa
20 mm (13/16") i diameter, ma ikke fresedybden
vare mer enn 5 mm (3/16") pa det dypeste.

A ADVARSEL: Nar du vil skjaere spor som

er dypere enn 15 mm (9/16") med et bits pa 8

mm (5/16") i diameter eller dypere enn 5 mm

(3/16") med et bits pa 20 mm (13/16") i diame-
ter, ma du lage flere kutt med gradvis dypere
bitsinnstillinger.
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Stopperblokk

Stopperblokken har tre justerbare sekskantskruer som
hever eller senker den med 0,8 mm (omtrent 1/32") per
omdreining. Du kan enkelt oppna tre ulike skjeeredybder
ved & bruke disse justerbare sekskantskruene, uten &
matte justere stopperstangen.
» Fig.4: 1. Dybdepeker 2. Skrue 3. Stopperstang

4. Justeringssekskantskrue 5. Stopperblokk

1.  Folg metoden i “justere skjaeredybden”, og juster
den nederste sekskantskruen for & oppna den dypeste
skjaeredybden.

2. Juster de to gjenvaerende sekskantskruene for
a oppna grunnere skjeeredybder. Hoydeforskjellene
for disse sekskantskruene er den samme som hgyde-
forskjellen i skjeeredybdene.

3. Drei pa sekskantskruene for a justere dybden.
Stopperblokken kan ogsa pa en praktisk mate brukes til
a kjgre tre runder med progressivt dypere bitshgyde nar
du skal frese dype spor.

MERK: Nar du bruker et bits med en totallengde pa

60 mm (2-3/8") eller mer eller en kantlengde pa 35

mm (1-3/8") eller mer, kan ikke skjeeredybden jus-

teres pa den maten som er beskrevet. Ga frem pa

felgende mate for justering:

1. Lesne lasespaken og juster bitsfremspringet
under verktayfoten forsiktig til gnsket frese-
dybde ved & bevege verktaykroppen opp eller
ned.

2. Stram sperrespaken igjen for & lase verk-
toykroppen pa denne skjaeredybden. Hold
verktgykroppen last i denne posisjonen under
bruk.

Siden bitset alltid stikker frem fra verkteyfoten, ma du
veere forsiktig nar du handterer verktoyet.

Justere sperrespaken

Den laste stillingen til lasehendelen er justerbar. For

a justere den ma du fierne skruen som holder fast
lasehendelen. Lasehendelen vil da Igsne. Still inn lase-
hendelen i gnsket vinkel. Etter justering ma du stramme
lasehendelen med klokken.

» Fig.5: 1. Sperreknapp 2. Skrue

Bryterfunksjon

A ADVARSEL: For du kobler maskinen til
stremnettet, ma du alltid kontrollere at startbry-
teren aktiverer maskinen pa riktig mate og gar
tilbake til ”AV”-stilling nar den slippes.

Trykk pa startbryteren for & starte verktgyet. Slipp opp
bryteren for a stanse verktoyet.
» Fig.6: 1. Startbryter

MONTERING

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

handoverfresbitset

Sett bitset helt inn i patronkonusen og stram kjoksmut-
teren godt med de to skrungklene. En 8 mm patronko-
nus kan ogsa felge med som standardutstyr (avhengig
av land), i tilegg til de 6 mm eller 1/4" patronkonusene
som falger med verktoyet fra fabrikken. Bruk riktig ster-
relse pa patronkonusen for bitset du tenker a bruke.

» Fig.7

Ta ut bitset ved a falge monteringsprosedyren i motsatt
rekkefelge.

A ADVARSEL: Monter handoverfresbitset paen
sikker mate. Bruk alltid bare skrungklene som ble
levert sammen med verktoyet. Et Igst eller for hardt
strammet handoverfresbits kan veere farlig.

A ADVARSEL: Ikke stram kjoksmutteren uten
at du har satt inn et bits. Dette kan fare til brudd i
patronkonusen.

Sett verktegyfoten pa det arbeidsemnet som skal freses,
uten at handoverfresbitset kommer borti arbeidsemnet.
Sla pa maskinen og vent til hdndoverfresbitset oppnar
full hastighet. Senk verkteykroppen og beveg verktoyet
over overflaten pa arbeidsemnet, hold verktgyfoten i
flukt og beveg den jevnt fremover til fresingen er fullfgrt.
Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsem-
net veere pa venstre side av handoverfresbitset i
arbeidsretningen.
» Fig.8: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktayet

4. Arbeidsretning

MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet, eller skader pa
handoverfresbitset eller i motoren. Hvis verktayet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa handover-
fresbitset, typen arbeidsemne og fresedybden.

For du starter skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet,
rader vi deg til & foreta en prgveskjeering pa et stykke
kapp. Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer
til & se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

MERK: Nar du bruker den rette faringen eller skjee-
referingen, ma du forsikre deg om at de monteres pa
hgyre side i bevegelsesretningen. Dette vil hjelpe deg
a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.9: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning
3. Arbeidsemne 4. Rett faringsskinne
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Rett foring

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
» Fig.10

For & montere feringsskinnen, ma du sette faringsstengene
inn i hullene i verktgyfoten. Juster avstanden mellom bitset
og faringsskinnen. Nar avstanden er slik du vil ha den, ma
du stramme vingeboltene for & feste fgringsskinnen pa rik-
tig sted. Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med den
rette feringsskinnen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.11: 1. Sverd 2. Klemskrue 3. Rett fgringsskinne

Hvis avstanden (A) mellom siden pa arbeidsemnet og skjee-
reposisjonen er for bred for den rette fgringsskinnen, eller
hvis arbeidsemnet ikke er rett, kan ikke denne faringsskin-
nen brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast en rett planke
til arbeidsemnet og bruke denne som fering mot foten pa
tilskjeeringsmaskinen. Skyv verktgyet i pilretningen.

» Fig.12

Stovdysesett (kun for land i Europa)

Bruk stgvdysen til stevsuging. Monter stgvdysen pa
verktgyfoten med tommeskruen, slik at fremspringet pa
stevdysen passer i hakket i verktayfoten. Koble sa en
stgvsuger til stovdysen.

» Fig.13: 1. Stovmunnstykke 2. Tommelskrue

> Fig.14

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbehar i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

Handoverfresbits

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A ADVARSEL: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbeher eller verktoy kan
forarsake personskader. Tilbehar og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Rette og sporformede bits
. Kantformende bits
. Laminatskjeerebits

Rett bits
» Fig.15
Enhet:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U” Sporbits
» Fig.16
Enhet:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
”V” Sporbits
» Fig.17
Enhet:mm
D A L1 L2 -]
1/4" 20 50 15 90°

Utjevningsskjaerbits for borspiss
» Fig.18

Enhet:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Dobbelt utjevningsskjaerbits for

borspiss
> Fig.19
Enhet:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Hjornefresbits

Pregingsbits for kulelager

» Fig.20 > Fig.26
Enhet:mm Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Skrafasebits Rundt pregingsbits for kulelager
» Fig.21 > Fig.27
Enhet:mm Enhet:mm
D A L1 L2 L3 (] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 11 6 30° 20 18 12 8 40 10 55
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Romersk karniss-bits for kulelager
Rund pregingsbits > Fig.28
» Fig.22
Enhet:mm
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8

Utjevningsskjaerbits for kulelager
» Fig.23

Enhet:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Hjornefresbits for kulelager
» Fig.24
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Skrafasebits for kulelager
» Fig.25
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: M3601
Kiristysistukan kapasiteetti 6 mm, 1/4" ja/tai 8 mm
Jyrsinkapasiteetti 0-35mm
Kuormittamaton 27 000 min™
kierrosnopeus

Koko korkeus 218 mm
Nettopaino 2,7kg
Suojausluokka By

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. EPTA-menettelyn 01/2003 mukainen paino

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-
riaalien tasotrimmausleikkaukseen ja profilointiin.

Virtalahde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN60745 mukaan:

Aénenpainetaso (Lya) : 91 dB (A)

Aanen voiman taso (Lwa) : 102 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN60745 mukaan:

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (ay) : 7,5 m/s®

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarinapaastéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastoéarvoa voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tyo6kalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kaytttavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myos
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Koskee vain Euroopan maita

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et):

Koneen tunnistetiedot: Ylajyrsin

Mallinumero/tyyppi: M3601

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien vaati-
mukset: 2006/42/EC

On valmistettu seuraavien standardien tai standardoitu-
jen asiakirjojen mukaisesti: EN60745

Direktiivin 2006/42/EC mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
31.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

AVAROITUS: Lue huolellisesti kaikki turvalli-
suusvaroitukset ja kdyttoohjeet. Jos varoitusten
ja ohjeiden noudattaminen laiminlyédaan, seu-
rauksena voi olla sahkoisku, tulipalo ja/tai vakava
vammautuminen.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (jondollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Jyrsimen turvaohjeet

1. Pitele sdhkotyokalua sen eristetyistéa tartun-
tapinnoista, silla karki saattaa osua koneen
omaan virtajohtoon. Jos jyrsinkarki osuu jannit-
teiseen johtoon, jannite voi siirtya tyékalun sah-
kéa johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle
sahkaoiskun.

2. Kiinnité ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannollisella tavalla.
Tyokappaleen piteleminen kasin tai vartaloa
vasten ei tue tyokappaletta riittdvasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

3. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

4.  Kasittele jyrsinterid hyvin varovasti.

5. Tarkasta, ettei jyrsinkdrjessa ole halkeamia,
ennen kuin aloitat tyoskentelyn. Vaihda hal-
keileva tai muuten vahingoittunut karki heti
uuteen.

6. Valta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen ty6stoa.

7. Pida tyokalusta lujasti molemmin kéasin.

Pida kédet loitolla pyorivista osista.

9. Varmista, etta jyrsinkarki ei kosketa tydokappa-
letta, ennen kuin kytkin kddnnetdan paalle.

10. Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkarki pyo-
rii epatasaisesti tai taristen, se voi olla vaarin
asennettu.

11. Ole varovainen jyrsikérjen pyérimissuunnan ja
syo6tteen suunnan suhteen.

12. Al jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sita kadessa.

13. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
kéarki on taysin pysdhtynyt ennen tyokalun
irrotusta tyokappaleesta.

14. Ala kosketa jyrsinté vilittdmasti kayton jal-
keen, silld se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoa.

15. Ala tahraa tyékalun pohjaa huolimattomasti
tinnerilla, bensiinilla, oljylla tai vastaavalla. Ne
voivat aiheuttaa halkeamia tyokalu pohjaan.

16. Kayta jyrsinterid, joiden paksuus vastaa tyoka-
lun pyorimisnopeutta.

17. Jotkin materiaalit sisadltdvat kemikaaleja,
jotka voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, etta
polyn sisdgdnhengittdmista ja ihokosketusta
viltetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

18. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

o

SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tykalun helppokiyt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, ettd
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkildvahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

MA\HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

1. Aseta tyokalu tasaiselle pinnalle. Loysaa pysaytin-
tappia varmistava ruuvi.
» Kuvail: 1.Pysaytintappi 2. Ruuvi

2. Loysaa lukkovipu ja laske tyékalun runkoa, kun-
nes jyrsinkarki koskettaa tasaista pintaa. Lukitse tyoka-
lun runko kiristamalla lukkovipu.

» Kuva2: 1. Lukitusvipu 2. Ruuvi

3. Laske pysaytintappia, kunnes se koskettaa saato-
kuusiopulttia. Kohdista syvyydenosoitin asteikon koh-
taan "0".
» Kuva3: 1. Syvyydenosoitin 2. Ruuvi

3. Pysaytintappi 4. Saatokuusiopultti

5. Pysaytinlohko

4. Nosta pysaytintappia, kunnes haluttu leikkaussy-
vyys on saavutetaan. Leikkuusyvyys nakyy mitta-astei-
kossa (1 mm per astejako) syvyydenosoittimen avulla.
Varmista pysaytintappi kiristamalla ruuvi.

5. Leikkauksen ennalta maaratty syvyys voidaan
saavuttaa I6ysaamalla lukkovipua ja alentamalla
tyékalun runkoa, kunnes pysaytintappi koskettaa
saatékuusiopulttiin.

A HUOMIO: Koska liiallinen leikkaus voi yli-
kuormittaa moottoria tai aiheuttaa tyékalun hal-
lintavaikeuksia, leikkuusyvyyden ei tule yhdella
vedolla ylittda 15 mm (9/16"), kun leikataan uria
halkaisijaltaan 8 mm:n (5/16") teralla.

A HUOMIO: Kun leikataan halkaisijaltaan 20 mm
(13/16") teralla, leikkuusyvyyden ei tule yhden
vedon aikana ylittda 5 mm:ia (3/16").

A HUOMIO: Jos haluat leikata yli 15 mm:n
(9/16") uria halkaisijaltaan 8 mm:n (5/16") teralla
tai yli 5 mm (3/16") uria halkaisijaltaan 20 mm:n
(13/16") teralla, tee useampi veto asteittain syve-
nevilla terdasetuksilla.
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Pysaytinlohko

Pysaytinlohkossa on kolme saatékuusiopulttia, joilla
syvyytta voidaan nostaa tai laskea 0,8 mm (noin 1/32")
kierroksittain. Voit valita helposti kolme eri leikkuusy-
vyytté saatdkuusiopulttien avulla ilman pysaytinnavan
saatamista.
» Kuva4: 1. Syvyydenosoitin 2. Ruuvi

3. Pysaytintappi 4. Saatdkuusiopultti

5. Pysaytinlohko

1.  Saat syvimman leikkuusyvyyden saatamalla alinta
kuusiopulttia kohdassa "Leikkuusyvyyden saatd” annet-
tujen ohjeiden mukaan.

2. Saada kahta muuta kuusiopulttia, jos haluat
saataa leikkuusyvyyden matalammaksi. Kuusiopulttien
korkeuksien erot vastaavat leikkuusyvyyksien eroja.

3.  Saada syvyys kiertamalla kuusiopultteja.
Pysaytinlohko on my6s kateva, kun leikkaat kolmessa
vaiheessa syvia uria asteittain syvemmaksi.

HUOMAA: Kun kaytat kokonaispituudeltaan 60 mm
(2-3/8") tai pidempaa teraa, tai reunapituudeltaan 35
mm (1-3/8") tai pidempaa teraa, leikkuusyvyytta ei
voida saataa aikaisemmin mainitulla tavalla. Suorita
saato seuraavalla tavalla:

1. Loysenna lukkovipu ja saada varovasti tydkalun
pohjan alla olevaa teran ulkonemaa halutulle
leikkuusyvyydelle liikkuttamalla tyékalun runkoa
yl6s tai alas.

2. Lukitse tydkalu haluttuun leikkuusyvyyteen
kiristamalla lukkovipu uudestaan. Pida kayton
aikana tyokalun runko lukittuna tdhan asentoon.

Koska tera tyontyy aina ulos tyékalun pohjasta, ole
varovainen tyokalua kasitellessasi.

Lukitusvivun saiataminen

Lukitusvivun lukittu asento on saadettavissa. Saada
sitd poistamalla lukitusvivun kiinnitysruuvi. Lukitusvipu
irtoaa. Aseta lukitusvipu halumaasi asentoon. Kiinnita
lukitusvipu saatamisen jalkeen kaantamalla sita
myotapaivaan.

» Kuva5: 1. Lukitusvipu 2. Ruuvi

Kytkimen kayttaminen

A HUOMIO: Tarkista aina ennen tyékalun
liittamista virtalahteeseen, etta liipaisinkytkin
toimii oikein ja palaa "OFF”-asentoon, kun se
vapautetaan.

Kaynnista tyokalu vetamalla liipaisinkytkinta. Pysayta
vapauttamalla liipaisinkytkin.
» Kuva6: 1. Liipaisinkytkin

(0] (0]o]\| 7.\ [0)

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

Tyonna karki kiristysholkin kartioon ja kierra kiristys-
holkin mutteri tiukasti kiinni kahdella kiintoavaimella.
Joissakin maissa tyokalun mukana voidaan toimittaa
myds 8 mm:n kiristysholkki tydkaluun tehtaalla asenne-
tun 6 mm:n tai 1/4":n kiristysholkin lisaksi. Kayté oikean
kokoista kiristysholkkia kaytettavan teran mukaan.

» Kuva7

Irrota karki painvastaisessa jarjestyksessa.

AHUOMIO: Asenna jyrsinkarki tiukasti. Kayta
ainoastaan tyokalun mukana toimitettuja kiin-
toavaimia. LOysa tai ylikiristetty jyrsinkarki voi olla
vaarallinen.

A HUOMIO: Al kirista kiristysistukan mutteria
ilman teraa. Se voi johtaa kiristysholkin kartion
rikkoutumiseen.

TYOSKENTELY

Aseta tydkalun pohja sahattavan tydkappaleen
paalle ilman, etta jyrsinkarki koskettaa tydkappaletta.
Kaynnista sitten tydkalu ja odota, kunnes jyrsinkarki
pyorii taydella nopeudella. Laske tydkalun runko ja kul-
jeta sita tyokappaleen pinnalla tasaisesti eteenpain niin,
ettd tyokalun pohja samassa tasossa tydkappaleella ja
etene tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla
jyrsinkarjen syéttésuunnan vasemmalla puolella.
» Kuva8: 1. Tyokappale 2. Karjen pyorimissuunta

3. Nakyma tydkalun paalta 4. Syéttdsuunta

HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liian
hidas liikuttaminen eteenpain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6tténopeus riippuu jyrsin-
karjen koosta, tydkappaleen tyypista ja leikkauksen
syvyydesta.

Ennen varsinaista ty6kappaleen tydstamisté, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Taman
avulla naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myos tarkastaa mittasuhteet.

HUOMAA: Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinoh-
jainta, asenna se varmasti sy6ttdsuunnan oikealla
puolella. Tama auttaa pitdmaan sitd samassa tasossa
ty6kappaleen sivun kanssa.

» Kuva9:

1. Syéttésuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Ty6kappale 4. Suoraohjain

Suoraohjainta kaytetdan tehokkaasti suorien leikkauk-
sien tekoon viistoamisen tai urittamisen tapauksissa.
» Kuva10
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Kiinnita suoraohjain asettamalla ohjaintangot tydkalun
pohjassa oleviin reikiin. Sdada teran ja suoraohjaimen
valinen etdisyys. Kun saavutat halutun etaisyyden,
varmista suoraohjain paikoilleen kiristamalla siipimutte-
rit. Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

» Kuvail1: 1. Terélevy 2. Kiristysruuvi 3. Suoraohjain

Jos tyokalun sivun ja leikkausasennon valilla oleva
etéisyys (A) on suoraohjaimelle liian levea, tai jos
tyékappaleen sivu on liian suora, suoraohjainta ei
voida kayttaa. Kirista talloin suora lankku tiukasti kiinni
tybkappaleeseen ja kayta sita ohjaimena jyrsinpohjaa
vasten. Syota tyokalua nuolen osoittamaan suuntaan.
» Kuvail2

Polysuutin (vain Euroopan maat)

Pélysuutinta kaytetaan pdlynpoistoon. Kiinnita polysuu-
tin tydkalun runkoon siipiruuvilla siten, etté suuttimessa
oleva kieleke asettuu rungossa olevaan koloon. Kiinnita
sitten polynimuri pélysuuttimeen.

» Kuva13: 1. Pdlysuutin 2. Peukaloruuvi

» Kuvai4

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtaldhteesta.

HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen vérit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vadaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltotydt ja sdadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettdvaksi tissa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden lisava-
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkilo-
vahinkoja. Kayta lisavarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Suora- & uramuototerat
. Reunamuototerat
. Levyntrimmausterat

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Ylajyrsinkarkit

Suora karki

» Kuvail5
Yksikkd: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U”-urituskarki
» Kuval6
Yksikko: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
”V”-urituskarki
» Kuval7
Yksikkd: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Porakarjen upottama trimmauskarki
» Kuva18

Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Porakarjen tuplasti upottava
trimmauskarki
» Kuva19
Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Kulmanpyoristyskarki

Kuulalaakerinen kayrakarki

» Kuva20 » Kuva26
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 | A3 L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 | 45 7
Viistoamiskarki Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
» Kuva21 » Kuva27
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 [} D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2]|L3|R
6 23 46 1" 6 30° 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55
6 20 50 13 5 45° 6 | 26 | 22 | 12 | 8 | 42 | 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Kuulalaakerinen suippokaarikarki
Kartiokayrakarki > Kuva2s
» Kuva22
Yksikkd: mm
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 6 20 8 40 10 | 45 | 25 | 45
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 | 45 3 6
6 25 48 13 8

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki
» Kuva23

Yksikkd: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Kuulalaakerinen
kulmanpyoristyskarki
» Kuva24
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Kuulalaakerinen viistoamiskarki
» Kuva25

Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/14"
6 20 8 41 1" 60°
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: M3601

letvara spi|patronas iek$&jais diametrs 6 mm, 1/4 collas un/vai 8 mm
lezagéjuma dzilums 0-35mm

Atrums bez slodzes 27 000 min”
Kopéjais augstums 218 mm

Tirsvars 2,7 kg

DroS$ibas klase =

bridinajuma.
Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
Svars saskana ar EPTA-Procedure 01/2003

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu
materialu [Tdzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé] to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trok$na lTmenis noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 91 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 102 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN60745:

Darba reZims: rievu iegrieSana vidé&ja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 7,5 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.
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Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

A BRIDINAJUMS: Resli lietojot elektrisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

EK Atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Masinas nosaukums: Frézmasina

Modela Nr./tips: M3601

Atbilst sekojo§am Eiropas Direktivam: 2006/42/EC
Razots saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem: EN60745

Tehniska lieta saskana ar 2006/42/EC ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
31.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

ABRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu
un noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.
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Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varetu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi frézmasinas

lietosanai

1. Mehanizéto darbariku turiet aiz izolétajam satver-
Sanas virsmam, jo griezéjs var saskarties ar savu
kabeli. Sagriezot vadu, kura ir spriegums, mehani-
zeta darbarika aréjas metala virsmas var vadit sprie-
gumu un operators sanems stravas triecienu.

2. Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai pie
kermena, tas ir nestabila stavoklr: jis varat zaudét
kontroli par to.

3. ligstosi stradajot, lietojiet dzirdes
aizsarglidzek|us.

4. Ar frezmasinas uzgaliem rikojieties |oti
uzmanigi.

5. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai frézma-
Sinas uzgalim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu uzgali nekavéjoties nomainiet.

6. Negrieziet naglas. Pirms sakat darbu, parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglu,
un tas iznemiet.

7.  Darbariku stingri turiet ar abam rokam.

Netuviniet rokas rotéjosam dajam.

9. Pirms slédza parslégSanas ieslégta stavokli
parliecinieties, ka frezmasinas uzgalis nepie-
skaras apstradajamajam materialam.

10. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
1slaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

11. Pievérsiet uzmanibu frezmasinas uzgala grie-
S$anas virzienam un padeves virzienam.

12. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

13. Pirms darbarika iznemsanas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbariku un
nogaidiet, Iidz frezmasinas uzgalis pilniba
apstajas.

14. Nepieskarieties frézmasinas uzgalim talit péc
darba izpildes; tas var but |oti karsts un apde-
dzinat adu.

15. Sargieties nosmérét darbarika pamatni ar $ki-
dinataju, benzinu, ellu vai tamlidzigam vielam.
Tas var radit plaisas darbarika pamatné.

16. lzmantojiet frézmasinas uzgalus ar pareizu
kata diametru, kas piemérots darbarika grieSa-
nas atrumam.

17. Dazi materiali satur Kimiskas vielas, kas var
bt toksiskas. Izvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|]iSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

18. Vienmeér izmantojiet materidlam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

©

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat 81 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

FrezeésSanas dziluma regulésana

1. Novietojiet darbariku uz lidzenas virsmas. Atlaidiet
skravi, ar ko piestiprinats aiztura balsts.
» Att.1: 1.Aiztura balsts 2. Skrave

2. Atlaidiet blokéSanas sviru un nolaidiet darbarika
korpusu, ITdz frézes uzgalis pieskaras plakanajai virs-
mai. Nostipriniet blokéSanas sviru, lai noblokétu darba-
rika korpusu.

» Att.2: 1.BlokéSanas svira 2. Skrave

3. Nolaidiet aiztura balstu, ITdz tas saskaras ar regu-

IeSanas seSsturu galvas skravi. Savietojiet dziluma

raditaju ar iedaju ,0”.

» Att.3: 1. Dziluma raditajs 2. Skrave 3. Aiztura
balsts 4. ReguléSanas seSstirgalvas skrive
5. Aiztura bloks

4. Paceliet aiztura balstu, I1dz sasniedzat vélamo
frézéSanas dzilumu. FrézéSanas dzilumu uz skalas
parada dziluma raditajs (regulé$anas iedala 1 mm). Tad
pieskravéjiet skravi, lai nostiprinatu aiztura balstu.

5. Tagad ieprieks noteikto frézé$anas dzilumu var
ieglt, atlaizot blokéSanas sviru un nolaizot darbarika
korpusu, ITdz aiztura balsts saskaras ar reguléSanas
sesstlrgalvas skravi.

AUZMANIBU: T3 ka parmériga grieSana var
izraisit motora parslodzi vai darbariku var bt
grati vadit, frézéjot rievas ar uzgali, kura diametrs
ir 8 mm (5/16 collas), grieSanas dzijJums viena
reizé nedrikst parsniegt 15 mm (9/16 collas).

AUZMANIBU: Frézéjot rievas ar uzgali, kura
diametrs ir 20 mm (13/16 collas), grieSanas dzi-
lums viena gajiena nedrikst parsniegt 5 mm (3/16
collas).

A UZMANIBU: Ja vélaties iegriezt rievas dzilak
par 15 mm (9/16 collam), izmantojot uzgali, kura
diametrs ir 8 mm (5/16 collas), vai iegriezt rievas
dzilak par 5 mm (3/16 collam), izmantojot uzgali,
kura diametrs ir 20 mm (13/16 collas), frézejiet
vairakas reizes, pakapeniski palielinot uzgala
dziluma iestatijumus.

27 LATVIESU



Aiztura bloks

Aiztura blokam ir tris reguléSanas se$stdrgalvas skri-
ves, kuras, katru reizi pagriezot, palielina vai samazina
dzijumu par 0,8 mm (apm. 1/32 collam). Izmantojot §Ts
reguléSanas se$strgalvas skrives, ir iesp&jams viegli
iegat tris dazadus zagésanas dzilumus bez aiztura
balsta parreguléSanas.
» Att.4: 1. Dziluma raditajs 2. Skrave 3. Aiztura
balsts 4. ReguléSanas seSsturgalvas skrive
5. Aiztura bloks

1. Noregulgjiet zemako seSstargalvas skravi, lai
iegatu lielako griezuma dzilumu, veicot darbibas, kas
noraditas nodala ,Griezuma dziluma regulé$ana”.

2. Noreguléjiet abas paréjas seSsturgalvas skrives,
lai iegtitu seklakus griezumus. So se$stirgalvas skrivju
garuma atskiribas ir tadas pasas ka griezuma dziluma
atskiribas.

3.  Lainoregulétu dzilumu, pagrieziet seSstlrgalvas
skraves. Aiztura bloks ir piemérots arT, lai veiktu tris
griezumus ar pakapeniski dzilakiem uzgala iestatiju-
miem, griezot dzilas rievas.

PIEZIME: Ja izmantojat uzgali, kura kop&jais garums
ir vismaz 60 mm (2-3/8 collas) vai kura malas garums
ir vismaz 35 mm (1-3/8 collas), frézé$anas dzilumu
nedrikst regulét ta, ka minéts ieprieks. Lai to noregu-
|etu, rikojieties, ka talak noradits.

1. Atlaidiet blokéSanas sviru un uzmanigi noregu-
|&jiet uzgala izcilni zem darbarika pamatnes I1dz
vélamajam frézéSanas dzilumam, virzot darba-
rika korpusu augsup un lejup.

2. Tad vélreiz pievelciet blokéSanas sviru, lai blo-
kétu darbarika korpusu $aja frézésanas dzi-
luma. Lietojot darbariku, raugieties, lai darbarika

korpuss tiktu blokéts $ada stavoklr.

Ta ka uzgalis vienmér izvirzas no darbarika pamat-
nes, stradajot ar darbariku, esiet piesardzigs.

BlokésSanas sviras reguléSana

BlokéSanas sviras blokéSanas stavokli var regulét. Lai
to regulétu, nonemiet skravi, kas nostiprina blokéSanas
sviru. BlokéSanas sviru varés nonemt. Uzstadiet bloké-
Sanas sviru vélamaja lenki. Péc noreguléSanas nostipri-
niet blokéSanas sviru pulkstenraditaju kustibas virziena.
» Att.5: 1. BlokéSanas svira 2. Skrive

Sledza darbiba

A\UZMANIBU: Pirms darbarika pievieno$anas
barosanas avotam vienmeér parbaudiet, vai slédza
mélite darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgrie-
zas stavoklt ,,OFF” (izslégts).

Lai ieslégtu darbariku, pavelciet sledza méliti. Lai aptu-
rétu darbariku, atlaidiet slédza méliti.
> Att.6: 1. Slédza mélite

MONTAZA

AUZMANIBU: vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Frézes uzgala uzstadiSana vai

nonemsana

letvara konusa I1dz galam ievietojiet uzgali un ar abam
uzgrieznu atslégam ciesi pieskravéjiet ietvara konusu. Ka
standarta aprikojums (atkariba no valsts) kopa ar 8 mm ietvara
konusu, kas ir uzstadits darbartkam jau riipnica, komplektacija
ir ieklauts arT 6 mm jeb 1/4 collu ietvara konuss. Uzgalim, ko
paredzets izmantot, uzstadiet pareiza izméra ietvara konusu.
> Att.7

Lai nonemtu uzgali, izpildiet iepriek$ aprakstitas darbi-
bas pretéja seciba.

AUZMANIBU: uzstadiet frézes uzgali drosi.
Vienmér izmantojiet tikai darbartkam paredzéto
uzgrieznu atslégu. Valigs vai parak ciesi nostiprinats
frézes uzgalis var k|0t bistams.

IBU: epieskrivéjiet ietvara
A\UZMANIBU: Nepiesk tiet
uzgriezni, ja nav ievietots uzgalis. Pretéja gadi-
juma ietvara konuss saluzis.

EKSPLUATACIJA

Darbarika pamatni uzstadiet uz apstradajama materiala, frézma-
§inas uzgalim nepieskaroties materialam. Tad ieslédziet darba-
riku un nogaidiet, [1dz frézmaSinas uzgalis sasniedz pilnu atrumu.
Nolaidiet darbarika korpusu un darbariku bidiet uz priekSu pa
apstradajama materiala virsmu, turot t& pamatni viena [fment ar
virsmu un vienmeérigi virzoties uz priek$u, lidz frézéSana pabeigta.
Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai jabat
no frézmasinas uzgala pa kreisi padeves virziena.
» Att.8: 1.Apstradajamais materials 2. Uzgala griesSa-
nas virziens 3. Skats no darbarika augSpuses
4. Padeves virziens

PIEZIME: Ja darbariku uz priek§u virza parak atri,
griezuma kvalitate var bat sliktaka vai var sabojat fre-
zmasinas uzgali vai motoru. Ja darbariku uz priekSu
virza parak |éni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.
Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézmasinas
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
griezuma dziluma.

Pirms sakat griezt apstradajamo materialu, ieteicams
veikt parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu. Tas precizi paradts, ka griezums izskatisies,
ka arT dos iespéju parbaudit izmérus.

PIEZIME: Izmantojot taisna griezuma vadotni vai
apgrieSanas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja
pusé, skatoties padeves virziena. Tadéjadi to var
saglabat viena liment ar apstradajama materiala

malu.

» Att.9: 1.Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne
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Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
» Att.10

Lai uzstadrtu taisna griezuma vadotni, ievietojiet virzo-
§3as vadotnes darbarika pamatnes atverés. Noregulgjiet
attalumu starp uzgali un taisna griezuma vadotni. Kad
vélamais attalums panakts, pieskraveéjiet sparnskraves,
lai nostiprinatu taisna griezuma vadotni. Griezot par-
vietojiet darbariku, lai taisna griezuma vadotne pilniba
balstitos uz apstradajama materiala malas.
» Att.11: 1. Virzo$a vadotne 2. Spiléjuma skrave

3. Taisna griezuma vadotne

Ja attalums (A) starp apstradajama materiala malu un
grieSanas stavokli taisna griezuma vadotnei ir parak
liels vai ja apstradajama materiala mala nav taisna,
taisna griezuma vadotni nevarés izmantot. Sada gadi-
juma pie apstradajama materiala stingri nostipriniet
taisnu déli un izmantojiet to ka vadotni pret apgriezéj-
masinas pamatni. Darbariku virziet bultinas virziena.
» Att.12

Putek|u savaksanas uzgala

komplekts (tikai Eiropas valstis)

Izmantojiet putek|u savaksanas uzgali putek|u savaksa-
nai. Uzstadiet putek|u savaksanas uzgali uz darbarika
pamatnes, izmantojot sparnskravi, ta, lai putek|u uzgala
izvirzijums sakrit ar rievu darbarika pamatné. Tad pie
putek|u savakS$anas uzgala pievienojiet putek|slcéju.

» Att.13: 1. Putek|sTcé&ja uzgalis 2. Sparnskrive

» Att.14

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: §adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar $aja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu veidoSanas uzgali

. Malu veidoSanas uzgali

. Laminéti apgrie$anas uzgali

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bt atskirigi.

Frézmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

» Att.15
Mérvieniba: mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 collas
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4 collas
6 6 50 18

1/4 collas

U formas rievu frézéSanas uzgalis
> Att.16

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

V formas rievu fréezé$anas uzgalis
> Att.17

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 [}
1/4 collas 20 50 15 90°

Urbja smailes lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.18
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
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Urbja smailes dubultas lidzenas

Lodisu gultnu stira noapalo$anas

apgrieSanas uzgalis uzgalis
» Att.19 > Att.24
Mérvieniba: mm Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
8 6

Stara noapalosanas uzgalis
> Att.20

Mérvieniba: mm

1/4 collas 21 40 10 3,5

LodisSu gultnu noskéluma uzgalis
> Att.25

Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 L1 L2 ;]
6 20 8 45 10 4 4 6 26 8 42 12 45°
1/4 collas
Noskéluma uzgalis 6 20 8 41 1 | e0°
> Att.21
—_ Lodisu gultnu profiléjuma uzgalis
Mérvieniba: mm d
» Att.26
D A L1 L2 L3 0
Mérvieniba: mm
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45° D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 49 14 2 60° 6 20 12 8 40 10 55 4

ledobuma profilejuma uzgalis
> Att.22

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Lodisu gultnu iedobuma profilejuma

Mérvieniba: mm uzgalls
> Att.27
D A L1 L2
Meérvieniba: mm
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R

Lodisu gultnu lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.23
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Lodisu gultnu romiesu stila

velvéjuma uzgalis
> Att.28

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: M3601

|vorés griebtuvo dydis 6 mm, 1/4 col. ir (arba) 8 mm
Reguliavimo intervalas 0-35mm

Be apkrovos 27 000 min™
Bendrasis aukstis 218 mm

Grynasis svoris 2,7 kg

Saugos klasé =

keic¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal 2003/01 EPTA procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir panagioms
medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal EN60745:
Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 102 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (a): 7,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik].
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Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

A]SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo

dydZio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-

mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdZziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ES atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiskia, kad $is jrengi-
nys (-iai):

Mechanizmo pavadinimas: Freza

Modelio Nr. / tipas: M3601

Atitinka Sias Europos direktyvas: 2006/42/EC

Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus: EN60745

Techninj dokumentg pagal 2006/42/EC galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

31.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya

Direktorius

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visg instrukcija. Nesilaikydami toliau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smagj, gaisra ir (arba) sunky suzeidima.

LIETUVIY KALBA



ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Ispéjimai dél frezos saugos

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjovimo jrankis gali uzkliudyti
savo paties laida. Prisilietus prie laido, kuriuo
teka elektros srové, iSorinés metalinés dalys taip
pat tampa ,gyvos* ir gali nutrenkti operatoriy.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais bidais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

4.  Sufrezos antgaliais elkités labai atsargiai.

5.  Pries naudodami patikrinkite frezos antgalj,
ar néra jtrukimy arba pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusj arba pazeista antgalj.

6. Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

7.  Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny.

Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

9.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar frezos
antgalis nelie¢ia ruosinio.

10. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracija arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
antgalis netinkamai jstatytas.

11. Atkreipkite démesj j frezos antgalio sukimosi
kryptj ir tiekimo krypt;j.

12. Nepalikite veikianc¢io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

13. Pries iStraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol frezos antgalis visis-
kai sustos.

14. Nelieskite frezos antgalio iSkart po naudojimo;
jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.

15. Saugokités, kad neiSteptuméte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

16. Naudokite reikiamo skersmens frezos antga-
lius, tinkamus pagal jrankio greitj.

17. Kai kuriose medziagose yra cheminiy
medziaguy, kurios gali biti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptumeéte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

18. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

©

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

MA\JSPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliuy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

1.  Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
varzta, laikantj stabdiklio strypa.
» Pav.1: 1. Stabdiklio strypas 2. Varztas

2.  Atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir leiskite jrankio
korpusg Zemyn tol, kol frezos antgalis palies pavir-
Siy. Uzverzkite fiksavimo svirtj, kad jrankio korpusas
uzsifiksuoty.

» Pav.2: 1. Fiksavimo svirtis 2. VarZtas

3. Leiskite stabdiklio strypg Zemyn, kol jis palies

SeSiakampj reguliavimo varzta. Gylio Zymeklj nustaty-

kite ties ,0“ padala.

» Pav.3: 1. Gylio Zymeklis 2. Varztas 3. Stabdiklio
strypas 4. Se$iakampis reguliavimo varztas
5. Stabdiklio blokas

4.  Kelkite stabdiklio strypg tol, kol nustatysite norimg
pjavio gylj. Pjavio gylj ant skalés (1 padala lygi 1 mm)
parodo gylio Zymeklis. Tada uzverzkite varzta, kad
uztvirtintuméte stabdiklio strypa.

5. 18 anksto nustatytg pjavio gylj galima gauti atlaisvi-
nant fiksavimo svirtj ir leidziant jrankio korpusg Zemyn,
kol stabdiklio strypas palies SeSiakampj reguliavimo
varzta.

MAPERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, vari-
klis gali biti perkrautas arba jrankj gali bati sunku
suvaldyti; pjaunant griovelius 15 mm (9/16")
kersmens freza, pjavio gylis neturéty virSyti 8 mm
(5/16").

A PERSPEJIMAS: Kai pjaunate griovelius 20
mm (13/16") skersmens freza, pjuavio gylis neturi
virsyti 5 mm (3/16").

A PERSPEJIMAS: Kai 15 mm (9/16") skers-
mens freza norite pjauti gilesnius nei 8 mm
(5/16") griovelius arba daugiau nei 5 mm (3/16")
gylio griovelius 20 mm (13/16") skersmens freza,
atlikite keleta pjuviy vis didindami frezos gylio
nustatymus.
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Stabdiklio blokas

Stabdiklio blokas turi tris SeSiabriaunius reguliavimo
varztus, kurie vienu pasukimu pakeliami arba nulei-
dziami 0,8 mm (mazdaug 1/32 col.). Naudodami Siuos
Sesiabriaunius reguliavimo varztus, galite lengvai
nustatyti tris skirtingus frezavimo gylius, nekeisdami
frezavimo gylio reguliavimo bloko padéties.
» Pav.4: 1. Gylio Zymeklis 2. Varztas 3. Stabdiklio
strypas 4. Sesiakampis reguliavimo varztas
5. Stabdiklio blokas

1. Reguliuokite Zemiausiai esantj SeSiabriaunj
varztg, norédami nustatyti giliausig pjavj, vadovauda-
miesi ,pjavio gylio reguliavimo* metodu.

2.  Norédami nustatyti mazesnio gylio pjavius,
reguliuokite kitus du Sesiabriaunius varztus. Skirtumai
tarp $iy SeSiabriauniy varzty auk3¢iy lygas pjaviy gyliy
skirtumams.

3. Norédami reguliuoti gylj, pasukite SeSiakampius
varztus. Stabdiklio blokg taip pat patogu naudoti giliems
grioveliams per tris kartus iSpjauti, vis didinant frezos
gylio nuostatas.

PASTABA: Kai naudojama freza, kurios bendras ilgis
60 mm (2-3/8") ar daugiau arba jos krasto ilgis 35 mm
(1-3/8") arba daugiau, pjavio gylio nustatyti anksciau
minétu bddu negalima. Norédami nustatyti, atlikite
Siuos veiksmus:

1. atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir, keldami jrankio
korpusg aukstyn arba nuleisdami Zemyn, atsar-
giai nustatykite po jrankio pagrindu esantj frezos
iSsikisima j norimg pjavio gylj;

2. tada veél uzverzkite fiksavimo svirtj, kad uzfik-
suotuméte jrankio korpusg j norimag pjavio gylj.
Darbo metu jrankio korpusas turi bati uzfiksuo-
tas j Sig padet;.

Freza visada iSsikiSa i$ jrankio pagrindo, taigi bukite

atsargus, kai dirbate Siuo jrankiu.

Fiksavimo svirties reguliavimas

Fiksuota fiksavimo svirties padétis yra reguliuojama.
Jei norite reguliuoti fiksavimo svirtj, nuimkite jg saugantj
varztg. Fiksavimo svirtis nusiims. Nustatykite fiksavimo
svirtj norimu kampu. Sureguliuotg fiksavimo svirtj pri-
verzkite pagal laikrodZio rodykle.

» Pav.5: 1. Fiksavimo svirtis 2. Varztas

Jungiklio veikimas

A\PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar svirtinis gaidukas gerai
isijungia, o atleistas grjzta j padétj OFF (iSjungta).

Jei norite paleisti jrankj, tiesiog patraukite svirtinj gai-
duka. Norédami jrankj iSjungti, gaiduka atleiskite.
» Pav.6: 1. Svirtinis gaidukas

SURINKIMAS

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Frezos antgalio jdéjimas ir iSémimas

Iki galo j jvorés kagj jkiskite frezos antgalj ir dviem
verzZliarakdiais tvirtai uzverzkite jvorés verzle. 8 Be 6
mm arba 1/4" col. jvorés kagio, sumontuoto ant jrankio
gamykloje, kaip standartiné jranga gali bati pristatomas
ir mm jvorés kagis (priklausomai nuo $alies). Naudokite
tinkamo dydzZio jvorés kigj frezai, kurig ketinate naudoti.
» Pav.7

Jei norite nuimti freza, laikykités uzdéjimo procedaros
atvirkscia tvarka.

MA\PERSPEJIMAS: Tvirtai sumontuokite frezos
antgalj. Naudokite tik su jrankiu pateiktus verzlia-
rakc¢ius. Per mazai priverztas arba per daug uzverz-
tas frezos antgalis gali bati pavojingas.

A PERSPEJIMAS: Nebandykite verti jvorés
verzlés, pries tai neuzdéje frezos. Galite sulauzyti
ivorés kugj.

NAUDOJIMAS

Padékite jrankj pagrindu ant ruosinio, kurj pjausite, taip,
kad frezos antgalis ruo$inio neliesty. Jjunkite jrankj ir
palaukite, kol frezos antgalis pradés suktis visu grei€iu.
Nuleiskite jrankio korpusg ir stumkite jrankj pirmyn
ruosinio pavirSiumi, laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai
stumdami  priekj, kol baigsite pjauti.
Pjaunant krastg, ruosinio pavirsius turi bati i$ kairés
frezos antgalio pusés, nukreiptas stimimo kryptimi.
» Pav.8: 1. Ruosinys 2. Antgalio sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio vir§aus 4. Stimimo
kryptis

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pjavis
gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti frezos
antgalj arba variklj. Per létai stumiant jrankj, pjavis
gali bati nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jran-
kio stdmimo tempas priklauso nuo frezos antgalio
dydzZio, ruoSinio rasies ir pjovimo gylio.

Prie$ pradedant pjauti, rekomenduotina atlikti bando-
majj pjavj, naudojant medienos gabalél]. Taip tiksliai
pamatysite, kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti
matmenis.

PASTABA: Naudodami tiesuyjj kreiptuva arba pro-
filiuotg kreiptuva, batinai dékite jj desinéje puséje,
stdmimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruoSinio
Sonu.

» Pav.9: 1. Stdmimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. RuosSinys 4. Tiesusis kreiptuvas
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Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreipiklis efektyviai naudojamas tiesiems pja-
viams, iSpjaunant i$émas arba griovelius.
» Pav.10

Norédami sumontuoti tiesyjj kreiptuva, jkiskite kreip-
tuvo strypus j jrankio pagrinde esancias kiaurymes.
Pareguliuokite atstuma tarp antgalio ir tiesiojo kreip-
tuvo. Nustate norima atstuma, uzverzkite sparnuotuo-
sius varztus, kad tiesusis kreiptuvas nejudéty. Pjaudami
stumkite jrankj su tiesiuoju kreipikliu, sulygiave jj su
ruoSinio krastu.
» Pav.11: 1. Pjovimo juosta 2. Suverzimo varztas

3. Tiesusis kreiptuvas

Jeigu atstumas (A) tarp ruosinio ir pjovimo padéties yra
per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruoSinys netie-
sus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu atveju
prie ruoS$inio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir naudokite
ja kaip kreiptuva, atréme j profiliavimo stakliy pagrinda.
Slinkite jrankj rodyklés kryptimi.

» Pav.12

Dulkiy antgaliy komplektas (tik

Europos salims)

Dulkéms $alinti naudokite dulkiy antgalj. Jtaisykite dul-
kiy antgalj ant jrankio pagrindo naudodami sparnuotajg
verzle taip, kad dulkiy antgalio iSsikiSimas jsitaisyty
i griovelj ant jrankio pagrindo. Po to prijunkite dulkiy
antgalj prie dulkiy siurblio.
» Pav.13: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis

2. Sparnuotoji verzlé

» Pav.14

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys bity SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés prieZitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A PERSPEJIMAS: Siuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausiag ,Makita“ techninés priezitros centra.

. Tiesiy ir grioveliy formavimo antgaliai

. Krasty formavimo antgaliai

. Profiliavimo antgaliai i$§ valcuoto metalo

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.

Frezos

Tiesioji freza

» Pav.15
Vienetas:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 col.
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4 col.
6 6 50 18
1/4 col.

»U* grioveliy pjovimo antgalis
» Pav.16

Vienetas:mm

D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

»V* grioveliy pjovimo antgalis
» Pav.17

Vienetas:mm

D A L1 L2 0
1/4 col. 20 50 15 90°
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Graztas-profiliavimo freza

Guoliné kampy apvalinimo freza

» Pav.18 » Pav.24
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 60 20 35 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 60 18 28 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
Graztas-dvigubo profiliavimo freza col.

» Pav.19

Vienetas:mm

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

Kampy apvalinimo freza

» Pav.20
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

Briauny nuskvelbimo freza

» Pav.21
Vienetas:mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Skiauto ornamento pjovimo freza
» Pav.22

Guoliné briauny nuskvelbimo freza
> Pav.25

Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4 col.
6 20 8 41 1 60°

Guoliné ornamenty pjovimo freza
> Pav.26

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Guoliné skliauto ornamento pjovimo

freza
» Pav.27

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo

kreivés freza
> Pav.28

Vienetas:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Vienetas:mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Guoliné profiliavimo freza
» Pav.23
Vienetas:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 col.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: M3601
Tsangpadruni mahutavus 6 mm, 1/4 tolli ja/voi 8 mm
Sukeldusstigavus 0-35mm
Koormuseta kiirus 27 000 min™
Uldkérgus 218 mm
Netokaal 2,7 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2003 jargi

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN60745 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 91 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 102 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN60745 kohaselt:
Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
Idigete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 7,5 m/s’

Méaaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaartus on
moddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda voib kasutada Gihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaar-

tust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase v5ib elektritdériista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt todriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus tédsituatsioonis
(vottes arvesse tooperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade lUlitatakse vélja ja seade t66tab
tihikaigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina nimetus: Profiilfrees

Mudeli nr/tttp: M3601

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
N6ukogu direktiividele: 2006/42/EC

Need on toodetud jargmiste standardite voi standardi-
seeritud dokumentide kohaselt: EN60745

Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EC,
on saadaval ettevéttes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
31.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Belgia

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege lébi kéik ohutushoiatused
ja juhtnoorid. Hoiatuste ja juhtnddride mittejargmine
voib pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/voi tdsiseid
vigastusi.
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Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu vOi akuga todtavaid (juhtmeta) elektritéoriistu.

Profiilfreesi ohutusjuhised

1. Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepide-
metest, kuna I6ikur véib puutuda kokku enda
juhtmega. Voolu all olevasse juhtmesse I6ikamine
voib pingestada elektritdoriista metallosasid ning
kasutaja vdib saada elektriloogi.

2. Kasutage klambreid v6i ménda muud sobivat
viisi toodeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. Té6deldava detaili
hoidmisel kédega voi selle toetamisel vastu keha
on detail ebastabiilses asendis ning voib pdhjus-
tada kontrolli kaotust.

3. Pikema tooperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

4. Kasitsege profiilfreesi otsakuid vaga
ettevaatlikult.

5. Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
kas profiilfreesi otsakul on mérasid voi vigas-
tusi. Asendage pragunenud voi vigastatud
otsak viivitamatult.

6. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige to6deldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

7. Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

9.  Veenduge, et profiilfreesi otsak ei puu-
dutaks té6deldavat detaili enne tooriista
sisseliilitamist.

10. Enne tooriista kasutamist tegelikus tookesk-
konnas laske sellel m6ni aeg koormuseta
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib viidata valesti paigaldatud otsakule.

11. Olge tahelepanelik profiilfreesi otsaku poorle-
mis- ja etteandesuuna suhtes.

12. Arge jitke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

13. Enne tooriista eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvorgust
vilja ja oodake, kuni profiilfreesi otsak on
taielikult seiskunud.

14. Arge puudutage profiilfreesi otsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla viga
kuum ja pohjustada pdletushaavu.

15.  Arge madrige tooriista alust hooletult lahusti,
bensiini, 6li vms-ga. Need vdivad p6hjustada
tooriista aluse méranemise.

16. Kasutage dige saba labiméoduga profiilfreesi
otsakuid, mis vastavad tooriista kiirusele.

17. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

18. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

o

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS vo6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja lulitatud ja vooluvorgust lahti
uhendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

1. Asetage tooriist tasasele pinnale. Lédvendage
stoppervarrast fikseeriv kruvi.
» Joon.1: 1. Stoppervarras 2. Kruvi

2. Lodvendage lukustushoob ja langetage t66-
riista korpust, kuni profiilfreesi otsak puudutab tasast
pinda. Tooriista korpuse lukustamiseks pingutage
lukustushooba.

» Joon.2: 1. Lukustushoob 2. Kruvi

3. Langetage stoppervarrast, kuni see puutub vastu

reguleeritavat kuuskantpolti. Seadke stigavusosuti

kohakuti skaalatihikuga ,,0”.

» Joon.3: 1. Slgavusosuti 2. Kruvi 3. Stoppervarras
4. Reguleerimise kuuskantpolt 5. Stopperi
plokk

4. Tostke stoppervarrast soovitud Iikesligavuse
saavutamiseni. Loikesligavust naitab skaalal (skaala-
Uhik 1 mm) stigavusosuti. Seejarel pingutage stopper-
varda fikseerimiseks kruvi.

5. Etteantud I6ikestigavuse saavutamiseks Iddven-
dage lukustushooba ja langetage seejarel tooriista
korpust, kuni stoppervarras puutub vastu reguleerivat
kuuskantpolti.

A ETTEVAATUST: Kuna iilemaérane 16ikamine
voib pohjustada mootori lilekoormust voi ras-
kendada tooriista kontrolli all hoidmist, ei tohiks
l6ikesiligavus soonte I6ikamisel olla suurem kui
15 mm (9/16"), kui kasutatakse otsakut, mille
1abimoot on 8 mm (5/16").

MA\ETTEVAATUST: Soonte Iikamisel 20 mm
(13/16") labim6oduga otsakuga ei tohiks 16ikesii-
gavus korraga iiletada 5 mm (3/16").

AETTEVAATUST: Kui soovite 16igata siiga-
vamaid sooni kui 15 mm (9/16") otsakuga, mille
1abimoot on 8 mm (5/16"), voi siigavamaid sooni
kui 5 mm (3/16") otsakuga, mille Iabim66t on 20
mm (13/16"), tehke jarjest suureneva l6ikesiigavu-
sega mitu Idiget.
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Stopperi plokk

Stopperi plokil on kolm reguleerivat kuuskantpolti, mis

tdusevad vdi langevad Uihe taispé6rdega 0,8 mm (ligik.

1/32 tolli). Te saate hdlpsasti seada kolm erinevat Idike-

sligavust ilma stoppervarda reguleerimiseta, kasutades

reguleerivaid kuuskantpolte.

» Joon.4: 1. Sligavusosuti 2. Kruvi 3. Stoppervarras
4. Reguleerimise kuuskantpolt 5. Stopperi
plokk

1. Slgavaima I6ikesiigavuse saavutamiseks sea-
distage kdige madalamat kuuskantpolti, jargides 16igus
,Loikesligavuse reguleerimine” toodud meetodit.

2. Vaiksemate l6ikesligavuste seadmiseks regulee-
rige Ulejaanud kahte kuuskantpolti. Nende kuuskant-
poltide kdrguse erinevused on vdrdsed I6ikesligavuse
erinevustega.

3. Poorake sligavuse reguleerimiseks kuuskant-
polte. Stigavamate soonte I6ikamisel on stopperi plokki
mugav kasutada kolme I6ike tegemiseks, nii et otsaku
I6ikesligavuse seadistust jarjest suurendatakse.

MARKUS: Kasutades otsakut kogupikkusega 60 mm
(2-3/8") vdi rohkem voi aarepikkusega 35 mm (1-3/8")
voi rohkem, ei saa I6ikestigavust eelmainitud moel
reguleerida. Reguleerimiseks tehke jargmist.

1. Lédvendage lukustushoob ja reguleerige t66-
riista pdhja all olev otsak ettevaatlikult soovitud
I6ikesligavusele, liigutades tdoriista korpust Ules
voi alla.

2. Keerake lukustushoob uuesti kinni, et fikseerida
tooriista korpus sellele I16ikestigavusele. Hoidke
1606 kaigus tooriista korpus sellesse asendisse
lukustatuna.

Kuna otsak eendub t6driista pdhjast alati valja, olge
todriista kasitsemisel ettevaatlik.

Lukustushoova reguleerimine

Lukustushoova lukustatud asend on reguleeritav. Selle
reguleerimiseks eemaldage lukustushoova kinnitus-
kruvi. Lukustushoob tuleb lahti. Seadistage lukustus-
hoob soovitud nurga alla. Parast reguleerimist kinnitage
lukustushoob paripaeva keerates.

» Joon.5: 1. Lukustushoob 2. Kruvi

Liiliti funktsioneerimine

A ETTEVAATUST: Enne téériista vooluvérku
tihendamist kontrollige alati, kas liiliti paastik
funktsioneerib néuetekohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi valjaliilitatud asendisse.

Todoriista kaivitamiseks on vaja lihtsalt paastikut vaju-
tada. Seiskamiseks vabastage paastik.
» Joon.6: 1. Liliti paastik

MA\ETTEVAATUST: Enne toériistal mingite t6de
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti tihendatud.

Profiilfreesi otsaku paigaldamine voi

eemaldamine

Torgake otsak tervenisti tsangkoonusesse ja pin-
gutage tsangmutrit tugevasti kahe mutrivétme abil.
Standardvarustusse vdib (olenevalt riigist) kuuluda ka
8 mm labimddduga tsangkoonus, lisaks tehases pai-
galdatud 6 mm voi 1/4" |abimbdduga tsangkoonusele.
Kasutage otsakule sobiva suurusega tsangkoonust.
» Joon.7

Otsaku eemaldamiseks jargige paigaldamise protse-
duuri vastupidises jarjekorras.

A ETTEVAATUST: Paigaldage profiilfreesi
otsak tugevasti. Kasutage alati tooriistaga kaasas
olevat mutrivétit. Logisev vdi liiga tugevasti pinguta-
tud profiilfreesi otsak vdib olla ohtlik.

AFETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmutrit
ilma otsakut sisestamata. See vdib pohjustada
tsangkoonuse purunemise.

TOORIISTA KASUTAMINE

Asetage tooriista alus Idigatavale detailile, ilma et pro-
fiilfreesi otsak detaili vastu puutuks. Seejarel lilitage
tooriist sisse ja oodake, kuni profiilfreesi otsak saavutab
taiskiiruse. Langetage todriista korpust ja liigutage
tooriista piki toddeldava detaili pinda, hoides todriista
alust tasaselt vastu pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni
16ige on tehtud.
Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jadma
seadme liilkumise suunas vaadatuna profiilfreesi otsa-
kust vasakule.
» Joon.8: 1. Toddeldav detail 2. Otsaku poorle-

mise suund 3. Vaade todriista tlaosast

4. S66tmise suund

MARKUS: Kui tooriista nihutatakse edasi liiga kiiresti,
voib see pohjustada I6ike halva kvaliteedi voi kah-
justada profiilfreesi otsakut véi mootorit. Kui todriista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see I8ikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasiliikumise kiirus
sbltub kasutatava profiilfreesi otsaku suurusest,
téddeldavast materjalist ja Idikestuigavusest.

Enne t66 alustamist tegelikult td6deldaval pinnal

on soovitatav teha sarnasest materjalist Uleliigsel
saematerjalitlikil proovildikamine. Nii teate tapselt,
kuidas I6ige valja naeb, ning saate kontrollida m&bte.

MARKUS: Sirg- v6i servamisjuhiku kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme lilkumise suunas,
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam

juhikut to6deldava pinna servaga kohakuti hoida.

» Joon.9: 1. Etteandesuund 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Toddeldav detail 4. Sirgjuhik
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Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte Idikamisel
sirge 10ike saamiseks.
» Joon.10

Sirgjuhiku paigaldamiseks sisestage juhtvardad
tooriista aluses olevatesse avaustesse. Reguleerige
vahemaad otsaku ja sirgjuhiku vahel. Soovitud vahe-
maa saavutamisel pingutage sirgjuhiku fikseerimiseks
tiibpolte. Léikamisel liigutage tooriista nii, et sirgjuhik
oleks téodeldava detaili servaga uhel joonel.

» Joon.11: 1. Juhtlatt 2. Kinnituskruvi 3. Sirgjuhik

Kui to6deldava detaili kilje ja I6ikeasendi vahemaa (A)
on sirgjuhiku jaoks liiga lai voi kui tdddeldava detaili
serv pole sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel
juhul kinnitage t66deldava detaili kiilge sirge laud ja
kasutage seda servamismasina aluse vastas juhikuna.
Juhtige t6oriista noole suunas.

» Joon.12

Tolmuotsaku komplekt (ainult

Euroopa riikide puhul)

Kasutage tolmuotsakut tolmu eraldamiseks. Kinnitage
tolmuotsak kasikruvi abil todriista alusele nii, et tolmuot-
saku eend sobituks tddriista aluse slivendisse. Seejarel
Uhendage tolmuotsak tolmuimejaga.

» Joon.13: 1. Tolmuotsak 2. Pdidlakruvi

» Joon.14

HOOLDUS

AETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks valja liilitatud ja vooluvorgust
lahti tihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon vo6i
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
vOi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Sirg- ja rihvamisotsakud

. Serva rihvamisotsakud

. Laminaadi servamisotsakud

MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.

Profiilfreesi otsakud

Sirgotsak
» Joon.15
Uhik:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,U“ soone loikamise otsak
» Joon.16
Uhik:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
»V*“ soone loikamise otsak
» Joon.17
Uhik:mm
D A L1 L2 2]
1/4" 20 50 15 90°

Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.18

Uhik:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Puuriteravikuga kahekordne
tasaservamisotsak
» Joon.19
Uhik:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Nurgaiimardusotsak

Kuullaagritega ribitamisotsak

» Joon.20 » Joon.26
Uhik:mm Uhik:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R D Al | A2 | A3 | L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 | 45 7
Faasimisotsak Kuullaagritega nogusprofiili
» Joon.21 ribitamisotsak
» Joon.27
Uhik:mm
Uhik:mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30° D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3|R
6 20 50 13 5 45° 6 | 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 3
6 20 49 14 2 60° 6 | 26 | 22 | 12 | 8 | 42 | 12| 5 5
Nogusfreesimisotsak Kuullaagritega rooma tiitipi S-profiili
» Joon.22 otsak
Ohikemm » Joon.28
D A 1 L2 Uhik:mm
6 20 43 8 4 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 25 48 13 8 6 20 8 40 10 | 45 | 25 | 45

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.23

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Uhik:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.24

Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.25
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

M3601

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6 MM, 1/4 gronma u/vnu 8 Mm

BepTtukaneHbI xog, 0-35mm
Yucno o6opoToB 6e3 Harpysku 27 000 My
O6uasn BbicoTa 218 Mm
Macca HeTTo 2,7 kr
Knacc 6esonacHocTu =1

Bnarogaps Hallen NoCTOSiIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHni u pa3paboTok ykasaHHble 34ech

TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUK1U MoryTt ObITb U3MeHeHbl 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeaoMreHus.

HasHayeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans 3a4nCTK1
3anoAnuuo 1 NpounNUpoBaHns Aepesa, NnacTMaccsl 1
nofoGHbIX MaTepuanos.

UcToYHUMK nuTaHuA

[laHHbIA UHCTPYMEHT AOMMKEH MOAKMOYATLCS K UCTOM-
HWKY MUTaHUS C HANpPsXKeHUEeM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpsPKeHWo, ykasaHHOMY Ha MOEHTUMMKaLMOHHO
nnacTuHe, 1 MOXeT paboTaTb TOMbKO OT 0A4HOA3HOMo
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOVHY0
N30MALMI0 U MO3TOMY MOXKET MOAKMIOYATLCS K PO3eTKam
6e3 3a3emneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN60745:
YpoBeHb 3ByKoBOro Aasnexus (Lpa): 91 4B (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lya): 102 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aymnte cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

Bubpauus

CymMmapHoe 3HayeHve Bubpaunm (CyMma BEKTOPOB
no Tpem ocsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabouwnit pexxum: peska nazos B MOD
PacnpocTpaHeHnue Bubpauum (an): 7,5 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
cTpaHeHusi BUbpauum n3amepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTb
MCMONb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi BUGpaLmmn MOXHO Takke MCMOoNb3oBaTh
Ons npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34EWCTBHUS.
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TexHu4eckme xapakTepUCTMKM MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.
Macca B cooTBeTCcTBUM C Npoueaypoit EPTA 01/2003

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue BuGpauum
BO BpeMsi (hakTU4ECKOrO UCMONb30BaHMS 3reKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNMYATLCS OT 3asBIEHHOTO
3HAYEHUs! B 3aBUCMMOCTM OT crocoba NpuMeHeHNs!
VHCTpYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatensHo onpegenute
Mepbl 6e30nacHOCTH A4ns 3aLMUTLI onepaTopa, OCHO-
BaHHblE Ha OLieHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX YCro-
BUWSIX UCMOSb30BaHMWs (C y4eToM Bcex aTanos pabo-
Yero LMKna, Takux Kak BbIKITlOYEHNE UHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHME).

Deknapauus o coorBeTcTBUU EC
Tonbko Onsi eepornelickux cmpaH

Makita 3asiBnsier, 4To cnegytollee ycTponcTeo
(ycTpoiictaa):

O603Ha4veHue ycTpoiicTa: Ppesep

Mopens / Tun: M3601

CootBeTtcTBYET(-t0T) cnegyrowmum aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CriedyolWwmnM cTaHaap-
TOM UNN HOPMaTUBHbIMK AokymeHTamu: EN60745
TexHu4ecknin dann B COOTBETCTBUN C JOKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
31.8.2015

Yo il

Acycn Pykaiia (Yasushi Fukaya)
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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11. TlomMHUTe 0 HanpaBneHun BpaweHus dpesbl U
HanpaBneHUu ee NoAauu.

TexHuke 6ezonacHocTn Ans 12. He octaBnsinTe paboTalowWwmnin UHCTPYMEHT 6e3

3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB npucmotpa. BknioyaitTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaXoAUTCS B pyKaxX.

13. TMepepn u3BnevyeHMeM MHCTPYMEHTA U3 AeTanu
BcerAa BbIKNioyanTe ero u xauTe, noka dpesa
NMONIHOCTLI0 OCTAHOBUTCH.

14. Cpa3y nocne okoH4aHUA paboT He NpuKacamn-
Tecb Kk ppe3se. OHa MOXET ObITb OYEHb ropsi-
YyeWn, YTo NpUBeAET K 0XKOram KOXW.

O6Lue pekomeHAALMU NO

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
MHCTPYKUMUAMM N peKOMEHAaUMUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTU. HeBbINONHEHNE UHCTPYKLMIA U pEKo-
MeHAaLWA MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHMNIO 3IeKTPOTO-
KOM, NoXxapy W/unu TsbkensiM TpaBMaMm.

COXpaHMTe 6p0Lur0py c MHCprK- 15. He BbINONHSAITE OYUCTKY OCHOBAHUSA UHCTPY-

MeHTa pacTBOpUTENsiMU, GEH3MHOM UNK CXo-
UMAMN N pekoMmeHgaunaAmMum ans XUMK BewecTBaMu. OHM MOTYT NPUBECTH K

AanbHeuwero ncnosfib3oBaHuA.
TepMuH "aneKTPoOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3

pacTpeCknBaHUO OCHOBaHUA UHCTPYMeEHTa.

16. Wcnonb3ynTe bpesbl, aUameTp XBOCTO-
BMKa KOTOPbIX COOTBETCTBYET CKOPOCTU
WHCTpPYMEHTa.

17. HekoTopble maTepuanbi MOryT cogepxartb

nposoga).
TOKCUYHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumnte
npanma TeXHUKn 6e3onacHoOCcTU cooTBeTCTBYylOWME MePbI NPeA0CTOPOXHOCTH,
4TOObI U36€eXaTb BAbIXaHMA WU KOHTaKTa C
npu aKcnnyatauumn cbpesepa KOXeW Takux BellecTB. Cobniopaite Tpebo-
1 ECNv npu BbINONHEHMN paBoT CywiecTayeT BaHUs, yKa3aHHble B nacnopte 6esonacHocTu
’ Martepuana.

PUCK KOHTaKTa MHCTPYMEHTa C COGCTBEHHbIM
WUHYPOM NUTaHUSA, AEPXKUTE ANEKTPOMHCTPY-
MEHT 3a cneunanbHO npegHa3Ha4YeHHble
M30NMpoBaHHbIe NOBEPXHOCTU. KOHTaKT C
NPOBOAOM MOA HanpshKeHUeM NpuBeaeT K TOMY,

4YTO MeTannyeckue getann NHCTpyMeHTa Takxe COXPAH MTE HAH H bl E

6y,u,y1' noa HanpsXXeHnem, 4To MOXeT CTaTb Npu-

YMHOWI NOPAXEHNS ONepaTopa NeKTPUHECKUM n HCTPYKuM .

18. 0O6GsA3aTenbHO UCNONb3yTE COOTBETCTBYIO-
WyI0 Nbine3alwmnTHY0 MacKy/pecnupaTop ans
3alWMThI AbIXaTeNbHbIX NyTeA OT NbINKN pa3pe-
3aeMbliX MaTepunanos.

TOKOM.
2. [nsa dmkcauum paspesaemon AeTanm Ha ycToii- A OCTOPOXHO: HE BONYCKANTE, 4to6u1
YUBOW MOBEPXHOCTM UCTONb3YHTE 3aXUMbI YAOGCTBO UM ONbIT IKCMMyaTauMm AaHHOro
WV Apyrve COOTBETCTBYHOLME MPUCTOCO- YCTPOWCTBA (NOSy4eHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
6neHus. Hukoraa He AepxuTe pacnuiveaemble UCNonb30BaHWUA) AOMUHUPOBANY Haf CTPOTUM
[eTanu B pykax 1 He NpwxumaiiTe ux K Teny, Tak coGrniioaeHneM NpaBun TexHUkM Ge3onacHo-
Kak aTo He 06eCnevmnT YCTONUYMBOTO NOMOXeHNs CTM NpM 0GPaLLEHNN C ITUM YCTPONCTEOM.
[leTanu n MOXeT NPUBECTY K NOTEPe KOHTPONs Haf, HEMPABUIIbHOE UCNONb30BAHUE nHcTpy-
WHCTPYMEHTOM. MeHTa Unu HecoGniofieHne NpaBun TeXHUKK Ge3-
3. B cnyvae pnutenbHOro ncnonb3oBaHus OMacHOCTH, yKasaHHbIX B A?HHOM pykosoAacTee,
MHCTPYMEHTa MCMONb3yiTe CPeACTBa 3alMThI MOXET MPUBECTM K TAXKENOW TpaBme.

cnyxa.
4.  AKKypaTHo oGpaljanTechb ¢ chpesamm.
5. Mepepn akcnnyaTauuen TIaTerbHO OCMOTpUTE

chpesy n ybeauTecb B OTCYTCTBUM TPELLUUH UK 0 n M CAH M E PAEOTbI

nospexaeHuin. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-

Hmey'? Wnu NoBpPeXAEHHYI0 (hpesy. ABHUMAHUE: Mepen perynvpoBKou unu
6. W3GeraiiTe nonapaHus pexyLuero MHCTpy- npoBepKoii (hyHKLMI MHCTPYMEHTa 065A3aTeNbHO
MeHTa Ha reo3aum. MNepep BbINonHeHem paboT y6eaUTECk, 4TO OH BLIKIIOEH 1 ero BIMKa
OCMOTpUTE AeTarnb U yaanuTe U3 Hee Bce BLIHYTa U3 PO3ETKM.
reosgm.
7. Kpenko gepXuTe MHCTPYMEHT 06emMu pykamu. PerynprBKa rny6vu-|b| pesa
8. PyKku BOMmKHbI HAXOAUTHLCA Ha PacCTOSAHUMN OT
Bpaljatomuxcs petaneu. 1. YCTaHOBMTE MHCTPYMEHT Ha MIIOCKYH MOBEpX-
9. TMepep BkntoyeHneM BbikntoyaTens y6eau- HOCTb. OcrnabbTe BUHT KpEMneHUsl CTONOPHOI OMopsl.
Tecb, YTO (hpesa He KacaeTcs AeTanu. » Puc.1: 1. CtonopHas onopa 2. BuHt

10. Mepen ncnonb3oBaHWEM UHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW AeTanu ganuTe eMy HeMHOro nopa-
6oTaTk BXxonocTyio. Yoeautech B OTCYTCTBUM
BMOGpauumn unmu 6meHuns, KotTopbie MOryT CBU-
AeTeNnbCTBOBaThb O HeNpaBUNbLHOMW YCTaHOBKe
cpesbl.

2. OcnabbTe CTOMOPHBI pblyar 1 onycTUTe Kopnyc
VHCTPYMeHTa Tak, 4Tobbl chpesa KOCHynach NoBepxHO-
cTu. 3aTAHUTE CTOMOPHbIN pblyar, YTobbl 3adnKcupo-
BaTb KOPMNYC NHCTPYMEHTA.

» Puc.2: 1. CtonopHsiii pbiyar 2. BuHT
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3. OnycTuTe CTONOPHYO OMOpY Tak, YToObl OHa
KOCHYrack perynmpoBOYHOro LecTUrpaHHoro 6onTa.
CoBmecTuTE yKasaTens rnybuHomepa ¢ otmeTkon “0”
Ha LuKane.
» Puc.3: 1. Ykasartens rnybuHomepa 2. BUHT
3. CtonopHas onopa 4. PerynnpoBoyHbIin
LwecTurpaHHbli 6onT 5. CTonopHbI 6ok

4. TlogHvManTe CTOMOPHYIO OMopy, Noka He Byaer
[ocTurHyTa Heobxogumas rmy6uHa pesku. MmybuHa
pesku ykasblBaeTcs Ha Wwkane (¢ rpagauueii B 1 Mm)
ykasaTtenem rny6ruHomepa. 3aTem 3aTsHUTE BUHT Ans
KpenneHus CTONOPHON OMnopbl.

5. lNpenonpeneneHHomn rmyGuUHbI pe3kN MOXHO
[obutbcs, ocnabyB CTOMOPHBIN pblvar U ONyCTUB KOP-
nyc MHCTPYMeHTa, YToGbl CTOMOpHasi ornopa kacanach
perynmpoBOYHOro LecTurpaHHoro bonra.

A BHUMAHME: Tax kak ypeamepHas peska
MOXeT NPUBECTU K Neperpyske ABUraTens unm
TPYAHOCTSAM B YNPaBreHUN UHCTPYMEHTOM, Fry-
6uHa pe3ku He AioMmkHa npeBbiwathk 15 mm (9/16
AloMa) 3a 0AUH NPOXOoA NpU pe3ke Na3oB ¢pe3oi
AnameTpom 8 mm (5/16 aronma).

MABHUMAHME: Mpwm pe3ke nasoB dpe3on gua-
meTpom 20 mm (13/16 groiima) rny6uHa pesku He

[OMMKHa npeBbIWaTh 5 MM (3/16 atorima) 3a oguH
npoxoa.

A BHUMAHME: Ecnv Bri xotuTe BblpesaTb
nasbl rny6uHon 6onee 15 mm (9/16 gronma) c
nomolubio pesbl guametpom 8 mm (5/16 arorima)
unu rmy6uHou 6onee 5 mm (3/16 arorima) c nomo-
wbio copesbl anamerpom 20 mm (13/16 arorima),
[AenanTe HECKOJNbKO NPOXOA0B, NOCTENEeHHO yBe-
nuyuBas rny6uHy dpessbl.

CTonopHbIN 6nok

CTOMNOpPHBI BrOK OCHALLLEH TPEMS PEryNMpPOBOYHbIMU
LecTurpaHHbIMu 6ontamu, oanH 060pOT COOTBETCTBYET
nogbemy unu onyckaHuto Ha 0,8 Mm (npumepHo 1/32
Atorima). C NoMOLLbI0 3TUX PerynmMpoBOYHbIX LECTM-
rpaHHbIX 6ONTOB MOXHO NErko HaCTPOUTL TPU pasHble
rny6vHbl pe3aHnsa 6e3 N3MeHeHUsi MONOXEHNst CTOMOop-
HOW onopebl.
» Puc.4:

1. Ykasatenb rmy6uHomepa 2. BUHT
3. CtonopHas onopa 4. PerynnpoBoyHbIin
LecTurpaHHbii 6ont 5. CTONopHbIN 6ok

1. OTperynupynTte HWXHWUIA LWEeCTUrpaHHblin 6onT Ha
MakcuManbHyto rmy6buHy pesku, pyKoBOACTBYSACH pasae-
nom “PerynupoBka rny6uHbl pesku”.

2.  OtperynupyiTe ocTanbHble ABa LLECTUrPaHHbIX
6onTa Ha MeHbLUyto rybuHy pesku. Pasnuuns no
BbICOTE 3TUX LLECTUrPaHHbIX GONTOB COOTBETCTBYHOT
pasnuyHoi rnybuHe pesku.

3.  ToBepHuTe WecTUrpaHHbIi 6onT Ans perynu-
poBKYM rMyBuHbLI. CTONOPHbBIN GMNOK Takke 04eHb yaobeH
[N BbINOSIHEHUS! TPOMHOTO NMpoxofa C nocneaoBaTenb-
HbIM YBENUYEHNEM IMyBUHBI NOrpyXeHust ppesbl Npu
Bblpe3aHuu rny6Gok1x nasos.

NPUMEYAHMUE: MNpu ncnonb3oBaHnu cpesbl obLuei
anuHow 60 mm (2-3/8atonma) unm Gonblue, nnu
nMeroLLe AnuHy rpaHn 35 mm (1-3/8atorima) unm
GonbLue, rMyGyHY pesku perynupoBaTth YNoMsHYTbIM
BbilLe cnocobom Henb3si. YTobbl oTperynvposarb,
BbIMNONHUTE criegytoLlee:

1. OcnabbTe CTOMOPHbIN pblyar U OCTOPOXKHO
oTperynupynTe BbICTyn cpesbl Nof OCHOBaHWEM
MHCTPYMeHTa Ha Heobxoaumyto ryBuHy pesku,
nogHUMAasi UNu ornyckasi Kopnyc NHCTPyMeHTa.

2. 3artem 3aTaHWUTE CTOMOPHBIN pblyar Ans
rKcaLmm Koprnyca MHCTPYMEHTa Ha AaHHOW
rmy6uHe pesku. [lepxuTe KOpryc UHCTPyMeHTa
3a6noKMpPOBaHHbIM B TAKOM MOMNOXEHUM Mpun
aKcnnyaTaumu.

Tak kak dppesa Bcera BbICTYNaeT U3 OCHOBaHWS
MHCTPYMeHTa, cobnoaaiTe 0CTOPOXKHOCTb MpU
paboTe C UHCTPYMEHTOM.

PerynupoBKa CTONOPHOrO pbiyara

lMonoxeHwne BNOKMPOBKI CTOMOPHOTO pblyara perynupyeTcs.
[ins BEINOMHEHUS PerynpoBKM BbIBEPHUTE BUHT, (DUKCUPYIO-
LLMIA CTONOPHBIiA pbidar. CTONOPHbI pbiyar ByaeT oTcoeanHeH.
YcTaHoBWTE CTONOPHBIN pbiyar NoA HyxHbIM yriom. Mocne
perynupoBKy 3aTsiHUTE CTOMOPHBIA pblyar Mo YacoBOW CTPENKe.
» Puc.5: 1. CtonopHsbii pbiyar 2. BUHT

[OdenctBue BbIKNovaTens

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6s3aTenbHo y6eautech, YTo
TPUrrepHbIA NnepekntoyaTenb paboraeT Haane-
)Kawmum o6pa3om 1 BO3BpaLLaeTCs B NOsIOXeHue
“BbIKI”, ecnu ero otnyctuThb.

[lns 3anycka MHCTPYMEeHTa NPOCTO HaXMWUTe Ha Tpur-
repHblil nepekniodatens. OTNycTUTe TPUITepHbIN nepe-
KnovaTenb A11si OCTaHOBKY.

» Puc.6: 1. TpurrepHoiii nepekniovarens

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen nposeaeHNeM Kakux-
nm6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM o6s3aTenbHO Npo-
BepANTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWWHYP
MUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHOBKa unu cHaTue ¢pesbl

BcTaBbTe hpesy [0 KOHLa B LL@HroBbIii KOHYC 1 KPENKO
3aTAHWTE LaHroBYIO rariKy C NOMOLLbIO ABYX KITHOYEN.
Kpome LaHroBoro koHyca 8 MM, ycTaHaBnMBaemoro

Ha 3aBofe-M3roToBuTene, B CTaHAAPTHbIN KOMMNEKT
nocTaBku (B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl) MOXET Takxke
BXOAMTb LI@HroBbIi KOHYC 6 MM unu 1/4 gronma.
Vcnonb3ynTe LaHroBbl KOHYC, COOTBETCTBYHOLLNIA
pasmepy ncnonb3yemon dpesbl.

» Puc.7

Y106bI CHATL (hpesy, BbINOMHUTE AeNCTBUS NO ycTa-
HOBKe B 06paTHOW NocrnefoBaTenbHOCTY.
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MABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBsanTte
¢pe3sy. Bceraa nonb3ynTechb TONMbKO KMHOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C MHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTas unu nepertsaHyTas dpesa MOXeT ObiTb
onacHa.

A BHUMAHME: He satarugaiite LaHroByo
rainky, He BctaBuB ¢hpe3y. ITO MOXET NPUBECTY K
NnofioMKe LLaHroBOro KOHyca.

SKCIIYA

YcTaHoBUTE OCHOBAHWE UHCTPYMEHTa Ha pacnunuea-
emylo AeTanb Tak, 4Tobbl hpesa He kacanach geTanu.
3aTeMm BKIMIOYNTE MHCTPYMEHT U JOXANTECH, NMOKa
pesa HabepeT nonHyto ckopocTb. OnycTuTe KOpnyc
MHCTPYMeHTa U ABUrainTe UHCTPYMEHT Bnepes no
noBepxHOCTN obpabaTbiBaeMol AeTanu, Aepxa OCHO-
BaHMWe VHCTPYMEHTa 3anoAnuuo 1 NaBHO Npoasuras
ero 10 3aBepLUEHNS PE3KN.
Mpw ocyLlecTBNEHUN pe3kn KPOMKM, NOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoli AeTann AomkHa HAaXOAUTLCA crneBa
oT hpesbl B HanpaBneHuy nogayu.
» Puc.8: 1. O6pabatbiBaemas fetanb
2. HanpaeneHwe BpalleHus gpesbl 3. Bug
cBepxy MHCTpymeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

MPUMEYAHMUE: Cnuwwkom GbicTpoe nepemelleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb KayecTBO
pesku unu noBpeauTh pesy Unu AsuraTensb.
Crnuvwkom MeaneHHoe nepemMeLleHre MHCTPYMeHTa
Brepes MOXeT NMPUBECTU K CKMUIaHUIo 1 nopye
Bblpesa. Hagnexatuas ckopocTb noaayu byaert 3asu-
ceTb OT pasmepa cpesbl, Thna obpabaTbiBaemoi
Aetanu u rnybuHbl pesku.

Mepepn ocyliecTBNEHNEM pesku Ha akTUYeckomn
obpabaTbiBaeMoii AeTanu, pekomeHayeTcs caenatb
NPOGHbIV BbIPE3 HA KYCKe HEHY)XXHOro NunomaTtepu-
ana. OTo No3BOMUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrmsi-
[eTb BbIpes, a Takke NPoBepUTb pa3Mepsbl.

NMPUMEYAHMUE: MNpwn ncnons3osaHum npsMo
HanpaensoLwen nm KPOMKoobpe3Hon Hanpaenso-
Lew, obasaTensHO ycTaHaBNMBanTe ee Ha NpaBow
CTOpOHe B HanpaeneHuv nogaqun. 3To NOMoXeT yaep-
XMBaTb ee 3anoAnuuo ¢ 6okoBoW cTopoHol o6paba-
TbiBAaeMoW aetanu.

» Puc.9:

1. HanpasneHnue nogayn 2. Hanpasnexue
BpaLLeHus dpesbl 3. O6pabaTbiBaemasn
petanb 4. MNpsmas Hanpaensiowas

Mpsamas HanpaBnsoLwWan

Mpsamas HanpasnsLwas 3 MEKTUBHO UCNONb3yeTCa
NS OCYLECTBNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NPY CHATUN
dacok unu peske nasos.

» Puc.10

Y106bI yCTAHOBUTL NPSIMYIO HAMNPaBSIOLLYH, BCTaBbTe
CTEPXXHW HaNpaBnALLEN B OTBEPCTUSI B OCHOBAHWUM
MHCTpyMeHTa. OTperynvpyinTe paccTosiHie mexay
dpe3oi 1 NpsmMon HanpaenstoLen. YCTaHoBMB He0b-
X0AMMOe paccTosiHue, 3aTsHuTe 6apalukoBble 6onTbl
ONS 3aKkpenneHnsa npsiMon Hanpaensiiowen. MNpu peske
nepemeLlaiTe MHCTPYMEHT, AepKa NPsIMYL0 Hanpaensi-
toLyto 3anoanuuo ¢ 6okoBol CTopoHoi obpabaTtbiBae-
MOV geTanu.
» Puc.11: 1. CtepxeHb HanpasnswoLen 2. 3axumHon
BUHT 3. MNpamas HanpasnsoLwas

Ecnu pacctosiHue (A) mexay G0KoBOW CTOpoHOM obpa-
6aTbiBaEMON AeTanu v NONOXEHNEM PE3KU CIIULLKOM
LUMPOKOE ANs NPSIMOI HanpaBnsioLLEN, UK ecnn
6okoBasi cTopoHa obpabaTbiBaeMoii eTanu HepoBHas,
NpsAMYto HanNpasnAoLLYy UCNONb30BaTh HeMb3s. B
[aHHOM Crnyyae, Ha[leXHO 3akpenuTe NpsMyio JOCKy
Ha obpabaTbiBaemMol AeTanu u ucnonbayiTe ee B
KayecTBe HanpaBnsioLLEeN Ans OCHOBaHUSA TPUMMeEpa.
[MopaBanTe NHCTPYMEHT B HAaNpaBneHUn CTPEnku.

» Puc.12

MbInec6opHbIN NAaTPYOOK (TONBLKO

Aans ctpaH EBponbi)

McnonbayiTe nbinecGopHblii naTpy6ok Ans yaaneHus
nbinu. Mpy nomoLLym 6apallkoBOro BUHTa yCTaHOBUTE
nblNecGopHbI NaTpyGOK HA OCHOBAHUE UHCTPYMEHTa
Tak, 4To6bl BbICTYN Ha NaTpy6ke BOLLEN B Na3 B OCHOBA-
HUW. 3aTeM NoACOEANHUTE MbINEcoc K NblnecGopHOMY

nartpy6ky.

» Puc.13: 1. lbinecbopHsbiii natpy6ok 2. BUHT ¢ Haka-
TaHHOW ronoBKoW

» Puc.14

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen NnpoBepKoit Unu Npo-
BefeHueM Texo6cnyxuBaHus ybeauTtechb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUTEeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKM.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTcsa ucnonb3osatb
6eH3uH, pacTBOpUTENU, CNUPT U Apyrve nono6-
Hble XNAKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K obecuBe-
YnBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPELUMHaM.

[ns o6ecnevyeHns BESOMNACHOCTN n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHusa peMoHT, ntoboe apyroe
TEeXobCnyXuBaHne Unm peryrimpoBky HeoGxoaMmo npo-
V3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
VNN CepBUC-LeHTPax NPeanpusaTUS C UCMNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTeln nponssoacTea Makita.
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTU

ABHUMAHUE: [laHHble NPUHAANEXHOCTU Unu
npPUCNoco6neHns PeKoOMeHAYTCA ANA UCMOSb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, yka3aHHbIM B
HacTosLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NPVBECTM K MOMyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaANeXHOCTb MW NPUCNocobneHne ToNbKo Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heobxogumo copeiicTeme B nonyvyeHun

®Ppe3sa Ana 3a4NCTKU TOYEK

cBeprieHus
» Puc.18
EauHuua: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

®dpesa onsa ABOMHOM 3a4YMCTKMN
KPOMOK TOUYEK CBeprieHns

» Puc.19
[OMNOMHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATIEXHO-
CTAM, CBSXKMTECH C BallMM cepBuc-LeHTpoM Makita. EquHuua: mm
. Ppesbl ANA NPSIMbIX U KPUBOSIMHEHbIX Na3oB
. Ppesbl ANA 06pa3oBaHNA KPOMOK D A L1 L2 L3 L4
. Ppesbl ANA pe3kn MHOTOCIIONHBIX KPOMOK 8 8 80 55 20 25
NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnucka 6 6 70 40 12 14

MOTYT BXOAUTb B KOMMJIEKT NHCTPYMEHTa B Ka4yecTse
CTaHAapTHbIX I'IpVICI'IOCOﬁJ'IeHVIl;I. OHun MOryT OTnun-
4aTbCA B 3aBUCMMOCTN OT CTPaHbI.

Mpamas cpesa
» Puc.15
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 proima
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4 proiima
6 6 50 18
1/4 pronma

U-o6pasHas ¢pesa

» Puc.16
EavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
V-o6pa3sHas dpes3a
» Puc.17
EavHnua: mm
D A L1 L2 0
1/4 pronva 20 50 15 90°

deesa AnA 3aKpyrieHus yrnos
» Puc.20

Eavnnua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

®pe3sa ana cHATUA pacok

» Puc.21
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

®Ppe3a Ana BbIKPYKKU

» Puc.22
EnvHuua: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

MogwunHukoBas cpesa ansa
3a4YMCTKU KPOMOK

» Puc.23
EauHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronima
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MoawunHukoBas cpesa ansa
3aKpyrneHus yrnos

» Puc.24
Eaunnuua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
Aonva

MoawunHukoBas cppesa Ana CHATUA

c¢pacok
» Puc.25
Eaunuua: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4
nroima

6 20 8 41 1" 60°

MoawunHukoBas cppesa ana

3a00pPTOBKU
» Puc.26

Epunuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

MoawunHukoBas cpesa Ana

BbIKPYXKU
» Puc.27

EavHnua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawunHukoBas cpesa ansa

S-o6pasHoro npoduns
» Puc.28

Eaunnuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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