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ВВЕДЕНИЕ

Благодарим Вас за приобретение электроинструмента 
торговои ̆ марки «Frap».

При покупке изделия:
Требуи ̆те проверки его исправности путе ̈м пробного 
подключения, а также комплектности, согласно комплекту 
поставки;
Убедитесь, что гарантии ̆ныи ̆ талон оформлен должным 

образом и содержит серии ̆ныи ̆ номер изделия, дату 
продажи, штамп магазина и подпись продавца.

Перед первым включением изделия внимательно изучите 
настоящее руководство по эксплуатации и строго 
выполняи ̆те содержащиеся в не ̈м требования. Только так 
Вы сможете научиться правильно обращаться с изделием 
и избежите ошибок и опасных ситуации ̆. Храните данное 
руководство в течении всего срока службы Вашего 
изделия.

Помните! Изделие является источником повышеннои ̆
пожарнои ̆ опасности.

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Сварочныи ̆ аппарат для полипропиленовых труб (далее 

– изделие) предназначен для ручнои ̆ сварки в раструб 
полипропиленовых труб и фитингов небольших 
размеров. Обеспечивает наде ̈жное диффузное 
соединение материала.  

Внимательно изучите настоящее руководство по 
эксплуатации, в том числе раздел «Руководство по 
безопасности» и Приложение «Общие инструкции по 
безопасности». Только так Вы сможете научиться 
правильно обращаться с изделием и избежите ошибок и 
опасных ситуации ̆. 

Изделие предназначено для бытового использования в 
раи ̆онах с умеренным климатом с характернои ̆
температурои ̆ от -10 °С до +40 °С, относительнои ̆
влажностью воздуха не более 80%, отсутствием прямого 
воздеи ̆ствия атмосферных осадков и чрезмернои ̆
запыленности воздуха. Изделие соответствует 
требованиям Технических регламентом Таможенного 
союза. 

        Настоящее руководство содержит самые полные 
сведения и требования, необходимые и достаточные для 
наде ̈жнои ̆, эффективнои ̆ и безопаснои ̆ эксплуатации 
изделия.

В связи с продолжением работы по усовершенствованию 
изделия, изготовитель оставляет за собои ̆ право вносить 
в его конструкцию незначительные изменения, не 
отраже ̈нные в настоящем руководстве и не влияющие на 
эффективную и безопасную работу изделия.
 
Отдельные узлы изделия во время работы 
нагреваются. 

Изделие предназначено только для сварки 
пластиковых труб в условиях отсутствия 
агрессивных газов. 

При подключении изделия в сеть электропитания 
используи ̆те только розетки с заземлением – это 
поможет избежать электрического удара. 

Применение изделия в индустриальных и 
промышленных объе ̈мах, в условиях высокои ̆ 
интенсивности работ и сверхтяже ̈лых нагрузок, 
снижает срок службы изделия. 

Изготовитель / поставщик не отвечает за повреждения 
вызванные ненадлежащим использованием 
сварочного аппарата. Риск несе ̈т исключительно 
пользователь. 
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1 2 3 4 5 61.Шнур питания
  
2.Рукоятка   
     
3.Выключатель питания (on/off )
  
4.Индикатор    

5.Нагревательная панель 

6.Отверстия для установки насадок: 

7.Регулятор температуры   

8.Подставка     

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2. УСТРОИ ̆СТВО

Модель 

Напряжение сети питания, В

Частота тока, Гц 

Мощность, Вт

Максимальная рабочая температура, °С

Размер сменных насадок, мм 

Масса аппарата без насадок, кг

PW 100 

220

50

1500

3000

20,25,32,40,50,63

0,5

4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

Сварочный аппарат   

Металлический кейс

Подставка

Защитные перчатки      

Рулетка 3 метра

Отвертка                

Линейка уровень 

Ключ шестигранный

Ножницы для резки пластиковых труб    

Инструкция.               

Насадки, 6 шт: 20, 25, 32, 40, 50, 63 мм
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11 6 пар

1 пара

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

5. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

Установите подставку на ровнои ̆ и наде ̈жнои ̆
поверхности рабочего стола (верстака);
Установите сварочныи ̆ аппарат на подставку;
С обеих сторон нагревательного элемента установите 
и через отверстия закрепите парные насадки, 
необходимые для предстоящеи ̆ работы. Насадки 
должны быть чистыми.

При монтаже насадок будьте предельно внимательны – 
тефлоновое покрытие требует аккуратного обращения. 

Насадки необходимо устанавливать так, чтобы 
наружныи ̆ диаметр насадки не выходил за поверхность 
нагревательного элемента;
Свариваемые участки трубы должны быть чистыми, 
обезжиренными, не иметь заусенцев, не иметь 
деформаций и любых других дефектов. Торец трубы 
должен быть ровный и строго перпендикулярен 
стенкам трубы; 
Торцевание и резание трубы в размер необходимо 
выполнять специальными ножницами для резки 
металлоплатиковых и полипропиленовых труб 
соответствующего типоразмера (не комплектуется). 
Рекомендуем на торце наружного диаметра снять 
фаску; 
При сваривании армированных (фольгированных) 
труб необходимо предварительно зачистить участок 
специальным приспособлением (не комплектуется); 
В зависимости от диаметра произведите разметку 
глубины сварки на конце трубы. 

6. ПОРЯДОК РАБОТЫ

Прежде чем подключить сварочныи ̆ аппарат к 

питающеи ̆ сети, убедитесь, что параметры сети 
отвечают требованиям, указанным в настоящем 
руководстве и на аппарате. 

Проверьте целостность изделия и кабеля питания.
Запрещается переделывать вилку.
При использовании удлинителя кабеля питания в его 
соответствии

Проверьте наде ̈жность установки и правильность 
подготовки изделия, свариваемых труб и фитингов;
Включите изделие;
Для достижения рабочеи ̆ температуры 
нагревательного элемента и установленных насадок 
требуется время;
Выключатель имеет разные режима нагрева. 
Установите фитинг, а затем с минимальным разрывом 
по времени, установите конец трубы в 
соответствующие насадки. Плавно, без вращения, 
проталкиваи ̆те фитинг и трубу в насадку на глубину 
сварки.

Проталкивание трубы в насадку до упора может 
уменьшить или полностью заплавить внутреннии ̆
диаметр трубы. Зазор между торцом трубы и упором в 
насадке должен составлять не менее 1 мм. 

Время нагревания (плавления) трубы и фитинга зависит 
от их диаметра. Отсче ̈т времени начинается после 

полнои ̆ установки фитинга и трубы см. в таблице 1.

Перегретые части при монтаже легко деформируются, 
а недостаточно нагретые не обеспечивают 
качественного соединения. 

Оптимальная температура нагревания 260-270 °С. 

Для выполнения ответственных работ и получения 
наде ̈жного и качественного соединения необходимо 
контролировать температуру нагретых насадок 
контактным термометром или специальным 
индикатором (не комплектуется). 

потребляемои ̆ мощности одновременно включенных 

потребителеи ̆. 

Корректировку температуры производите регулятором 
температуры нагрева.

В связи с большим ассортиментом современных 
материалов, технологии ̆ и заводов-изготовителеи ̆
перед выбором пластиковых труб и фасонных 
изделии ̆, уточняи ̆те рекомендации завода 
изготовителя о методах и
По истечении времени, извлеките фитинг и трубу из 
насадок и без осевого поворота введите трубу в муфту 
фитинга. Для выполнения качественного сваривания 
монтаж и корректировка, не должны превышать 
времени соединения;
Обеспечьте неподвижное и фиксированное положение 
выполненного соединения во время остывания; 
Рекомендуем перед выполнением ответственных 
работ произвести пробные соединения пластиковых 
элементов с последующим анализом качества 
выполненнои ̆ сварки. Только после получения 

стабильных результатов сварки приступаи ̆те к 
выполнению ответственных работ.
При качественнои ̆ сварке в месте соединения 
образуется монолитная масса, и нет шва между 
наружным диаметром трубы и внутренним диаметром 
фитинга.

7. ИНСТРУКЦИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

Во избежание несчастных случаев:

Не используи ̆те изделие для сушки одежды и 
домашних животных;
Не прикасаи ̆тесь ни к каким частям работающего 
изделия, а также после окончания работы и до 
полного его остывания;
Не включаи ̆те и не используи ̆те изделие вблизи 
взрывчатых и легковоспламеняющихся веществ, пока 
не удалите их из зоны нагрева.

По окончании работ очистите и насухо протрите 
изделие, все его комплектующие;
Тефлоновое покрытие требует аккуратного 
обращения. Удалите остатки материала с 
поверхности сварочных насадок, предпочтительно 
деревянным шпателем или тканью из натурального 
волокна, чтобы не повредить тефлоновое покрытие. 
Не используи ̆те абразивные средства, растворители 
и другие агрессивные вещества;
Храните изделие в кеи ̆се, в сухом, чистом 
помещении, недоступном детям. Перед началом 
работ протрите изделие насухо;

Утилизацию изделия, кейса, съёмного оборудования 
производите через специализированные пункты. 

9. РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

10. УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, ХРАНЕНИЯ, 
И УТИЛИЗАЦИИ 
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